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1.2. MISSAO

Consolidar uma praxis educativa que contribua para a insercdo social, a

formacdo integradora e a producéo do conhecimento.
1.3. HISTORICO INSTITUCIONAL

Historicamente, a educacdo brasileira passa a ser referéncia para o
desenvolvimento de projetos econdmico-sociais, principalmente, a partir do avango
da industrializacdo p6s-1930.

Nesse contexto, a escola como o lugar da aquisicdo do conhecimento passa a
ser esperanca de uma vida melhor, sobretudo, no avanco da urbanizacdo que se
processa no pais. Apesar de uma oferta reduzida de vagas escolares, nem sempre
a insercdo do aluno significou a continuidade, marcando a evasao como elemento
destacado das dificuldades de sobrevivéncia dentro da dinamica educacional
brasileira, além de uma precéria qualificacéo profissional.

Na década de 1960, a internacionalizacdo do capital multinacional nos grandes
centros urbanos do Centro Sul acabou por fomentar a ampliacdo de vagas para a
escola fundamental. O projeto tinha como principio basico fornecer algumas
habilidades necessarias para a expansao do setor produtivo, agora identificado com
a producdo de bens de consumo duraveis. Na medida que a popularizacdo da
escola publica se fortaleceu, as questdes referentes a interrupcdo do processo de
escolaridade também se evidenciaram, mesmo porque havia um contexto de
estrutura econdmica que, de um lado, apontava para a rapidez do processo
produtivo e, por outro, ndo assegurava melhorias das condi¢cbes de vida e nem
mesmo indicava mecanismos de permanéncia do estudante, numa perspectiva
formativa.

A Lei de Diretrizes de Base da Educacdo Nacional — LDB 5692/71, de certa
maneira, tentou obscurecer esse processo, transformando a escola de nivel
fundamental num primeiro grau de oito anos, além da criacdo do segundo grau
como definidor do caminho a profissionalizacdo. No que se referia a esse ultimo
grau de ensino, a oferta de vagas ndo era suficiente para a expansao da
escolaridade da classe média que almejava um mecanismo de acesso a

universidade. Nesse sentido, as vagas nao contemplavam toda a demanda social e



0 que de fato ocorria era uma exclusdo das camadas populares. Em termos
educacionais, 0 periodo caracterizou-se pela privatizacdo do ensino,
institucionalizacdo do ensino “pseudo profissionalizante” e demasiado tecnicismo
pedagaogico.

Deve-se levar em conta que o modelo educacional brasileiro historicamente
ndo valorizou a profissionalizacdo visto que as carreiras de ensino superior é que
eram reconhecidas socialmente no ambito profissional. Este fato foi reforcado por
uma industrializacdo dependente e tardia que ndo desenvolvia segmentos de
tecnologia avancada e, consequentemente, por um contingente de forca de trabalho
que ndo requeria sendo principios basicos de leitura e aritmética destinados,
apenas, aos setores instalados nos centros urbano industriais, prioritariamente no
centro-sul.

A partir da década de 1970, entretanto, a ampliacdo da oferta de vagas em
cursos profissionalizantes apontava um novo estagio da industrializacdo brasileira
ao mesmo tempo que privilegiava a educacao privada em nivel de terceiro grau.

Mais uma vez, portanto, se colocava o0 segundo grau numa condi¢do
intermediaria sem terminalidade profissional e destinado as camadas mais
favorecidas da populacdo. E importante destacar que a pressdo social por vagas
nas escolas, na década de 1980, explicitava essa politica.

O aprofundamento da insercdo do Brasil na economia mundial trouxe o
acirramento da busca de oportunidades por parte da classe trabalhadora que via
perderem-se 0os ganhos anteriores, do ponto de vista da obtencdo de um posto de
trabalho regular e da escola como formativa para as novas demandas do mercado.
Esse processo se refletiu no desemprego em massa constatado na década de
1990, quando se constitui 0 grande contingente de trabalhadores na informalidade,
a flexibilizagcdo da economia e a consolidagdo do neoliberalismo. Acompanharam
esse movimento: a migracao intra urbana, a formacdo de novas periferias e a
precarizacao da estrutura educacional no pais.

As Escolas Técnicas Federais surgiram num contexto histérico que a
industrializagdo sequer havia se consolidado no pais. Entretanto, indicou uma
tradicdo que formava o artifice para as atividades prioritarias no setor secundario.
Durante toda a evolucdo da economia brasileira e sua vinculacdo com as

transformacdes postas pela Divisdo Internacional do Trabalho, essa escola teve



participacdo marcante e distinguia seus alunos dos demais candidatos, tanto no
mercado de trabalho, quanto na universidade.

Contudo, foi a partir de 1953 que se iniciou um processo de reconhecimento do
ensino profissionalizante como formacdo adequada para a universidade. Esse
aspecto foi reiterado em 1959 com a criacdo das escolas técnicas e consolidado
com a LDB 4024/61. Nessa perspectiva, até a LDB 9394/96, o ensino técnico
equivalente ao ensino médio foi reconhecido como acesso ao ensino superior. Essa
situacdo se rompe com o Decreto 2208/96 que é refutado a partir de 2005 quando
se assume novamente o ensino meédio técnico integrado.

Nesse percurso histérico, pode-se perceber que o IFSP nas suas varias
caracterizacbes (Escolas de Artifices, Escola Técnica, CEFET e Escolas
Agrotécnicas) assegurou a oferta de trabalhadores qualificados para o mercado,
bem como se transformou numa escola integrada no nivel técnico, valorizando o
ensino superior e, a0 mesmo tempo, oferecendo oportunidades para aqueles que,
injustamente, ndo conseguiram acompanhar a escolaridade regular.

O Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia de S&o Paulo -IFSP foi
instituido pela Lei n® 11.892, de 29 de dezembro de 2008, mas, para abordarmos a
sua criacdo, devemos observar como o IF foi construido historicamente, partindo da
Escola de Aprendizes e Artifices de Sado Paulo, o Liceu Industrial de Sédo Paulo, a
Escola Industrial de Sdo Paulo e Escola Técnica de S&o Paulo, a Escola Técnica

Federal de S&o Paulo e o Centro Federal de Educacgéo Tecnoldgica de Sdo Paulo.

1.3.1. A ESCOLA DE APRENDIZES E ARTIFICES DE SAO PAULO

A criacdo dos atuais Institutos Federais se deu pelo Decreto n® 7.566, de 23 de
setembro de 1909, com a denominac¢édo de Escola de Aprendizes e Artifices, entdo
localizadas nas capitais dos estados existentes, destinando-as a propiciar 0 ensino
primario profissional gratuito (FONSECA, 1986). Este decreto representou 0 marco
inicial das atividades do governo federal no campo do ensino dos oficios e
determinava que a responsabilidade pela fiscalizacdo e manutencdo das escolas
seria de responsabilidade do Ministério da Agricultura, Industria e Comeércio.

Na Capital do Estado de Sao Paulo, o inicio do funcionamento da escola

ocorreu no dia 24 de fevereiro de 1910%, instalada precariamente num barracédo

! A data de 24 de fevereiro é a constante na obra de FONSECA (1986).



improvisado na Avenida Tiradentes, sendo transferida, alguns meses depois, para
as instalacdes no bairro de Santa Cecilia, a Rua General Julio Marcondes Salgado,
234, 14 permanecendo até o final de 19752 Os primeiros cursos oferecidos foram de
tornearia, mecanica e eletricidade, além das oficinas de carpintaria e artes
decorativas (FONSECA, 1986).

O contexto industrial da Cidade de S&o Paulo, provavelmente aliado a
competicdo com o Liceu de Artes e Oficios, também, na Capital do Estado, levou a
adaptacao de suas oficinas para o atendimento de exigéncias fabris ndo comuns na
grande maioria das escolas dos outros Estados. Assim, a escola de Sao Paulo, foi
das poucas que ofereceram desde seu inicio de funcionamento os cursos de
tornearia, eletricidade e mecanica e nao ofertaram os oficios de sapateiro e alfaiate
comuns nas demais.

Nova mudanga ocorreu com a aprovacao do Decreto n°® 24.558, de 03 de julho
de 1934, que expediu outro regulamento para o ensino industrial, transformando a

inspetoria em superintendéncia.

1.3.2. O LICEU INDUSTRIAL DE SAO PAULO?®

O ensino no Brasil passou por uma nova estruturacdo administrativa e funcional
no ano de 1937, disciplinada pela Lei n° 378, de 13 de janeiro, que regulamentou o
recém-denominado Ministério da Educacdo e Saude. Na éarea educacional, foi
criado o Departamento Nacional da Educacéo que, por sua vez, foi estruturado em
oito divisbes de ensino: primario, industrial, comercial, doméstico, secundario,
superior, extraescolar e educacao fisica (Lei n°® 378, 1937).

A nova denominacéo, de Liceu Industrial de Sdo Paulo, perdurou até o ano de
1942, quando o Presidente Getulio Vargas, jA em sua terceira gestdo no governo
federal (10 de novembro de 1937 a 29 de outubro de 1945), baixou o Decreto-Lei n°
4.073, de 30 de janeiro, definindo a Lei Organica do Ensino Industrial que preparou

novas mudancas para o ensino profissional.

%A respeito da localizacdo da escola, foram encontrados indicios nos prontuario funcionais de dois de
seus ex-diretores, de que teria, também, ocupado instala¢des da atual Avenida Brigadeiro Luis
Antonio, na cidade de S&o Paulo.

3Apesar da Lei n° 378 determinar que as Escolas de Aprendizes Artifices seriam transformadas em
Liceus, na documentacéo encontrada no CEFET-SP o nhome encontrado foi o de Liceu Industrial.



1.3.3. A ESCOLA INDUSTRIAL DE SAO PAULO E A ESCOLA TECNICA DE SAO
PAULO

Em 30 de janeiro de 1942, foi baixado o Decreto-Lei n°® 4.073, introduzindo a Lei
Orgéanica do Ensino Industrial e implicando a decisdo governamental de realizar
profundas alterac6es na organizacdo do ensino técnico. Foi a partir dessa reforma
gque o ensino técnico industrial passou a ser organizado como um sistema,
passando a fazer parte dos cursos reconhecidos pelo Ministério da Educacao
(MATIAS, 2004).

Esta norma legal foi, juntamente com as Leis Organicas do Ensino Comercial
(1943) e Ensino Agricola (1946), a responsavel pela organizacdo da educagédo de
carater profissional no pais. Neste quadro, também conhecido como Reforma
Capanema, o Decreto-Lei 4.073, traria “unidade de organizacdo em todo territorio
nacional’. Até entdo, “a Unido se limitara, apenas a regulamentar as escolas
federais”, enquanto as demais, “estaduais, municipais ou particulares regiam-se
pelas proprias normas ou, conforme 0s casos, obedeciam a uma regulamentacao
de carater regional” (FONSECA, 1986).

No momento que o Decreto-Lei n°® 4.073, de 1942 passava a considerar a
classificacdo das escolas em técnicas, industriais, artesanais ou de aprendizagem,
estava criada uma nova situacao indutora de adaptacdes das instituicées de ensino
profissional e, por conta desta necessidade de adaptacao, foram se seguindo outras
determinacdes definidas por disposicfes transitorias para a execuc¢do do disposto
na Lei Organica.

A primeira disposicdo foi enunciada pelo Decreto-Lei n° 8.673, de 03 de
fevereiro de 1942, que regulamentava o Quadro dos Cursos do Ensino Industrial,
esclarecendo aspectos diversos dos cursos industriais, dos cursos de mestria e,
também, dos cursos técnicos. A segunda, pelo Decreto 4.119, de 21 de fevereiro de
1942, determinava que os estabelecimentos federais de ensino industrial passariam
a categoria de escolas técnicas ou de escolas industriais e definia, ainda, prazo até
31 de dezembro daquele ano para a adaptacdo aos preceitos fixados pela Lei
Organica. Pouco depois, era a vez do Decreto-Lei n® 4.127, assinado em 25 de
fevereiro de 1942, que estabelecia as bases de organizacdo da rede federal de
estabelecimentos de ensino industrial, instituindo as escolas técnicas e as
industriais (FONSECA, 1986).
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Foi por conta desse ultimo Decreto, de nimero 4.127, que se deu a criacdo da
Escola Técnica de Sdo Paulo, visando a oferta de cursos técnicos e 0s cursos
pedagogicos, sendo eles das esferas industriais e de mestria, desde que
compativeis com as suas instalacdes disponiveis, embora ainda ndo autorizada a
funcionar. Instituia, também, que o inicio do funcionamento da Escola Técnica de
Sdo Paulo estaria condicionada a constru¢cdo de novas e proéprias instalacdes,
mantendo-a na situacdo de Escola Industrial de S&o Paulo enquanto ndo se
concretizassem tais condicoes.

Ainda quanto ao aspecto de funcionamento dos cursos considerados técnicos,
€ preciso mencionar que, pelo Decreto n° 20.593, de 14 de Fevereiro de 1946, a
escola paulista recebeu autorizacdo para implantar o Curso de Construcdo de
Maquinas e Motores. Outro Decreto de n° 21.609, de 12 de agosto 1946, autorizou o
funcionamento de outro curso técnico, o de Pontes e Estradas.

Retornando a questdo das diversas denomina¢Bes do IFSP, apuramos em
material documental a existéncia de mencédo ao nome de Escola Industrial de Séao
Paulo em raros documentos. Nessa pesquisa, observa-se que a Escola Industrial de
Sdo Paulo foi a udnica transformada em Escola Técnica. As referéncias aos
processos de transformacao da Escola Industrial a Escola Técnica apontam que a
primeira teria funcionado na Avenida Brigadeiro Luis Antdnio, fato desconhecido
pelos pesquisadores da historia do IFSP (PINTO, 2008).

Também na condi¢éo de Escola Técnica de S&o Paulo, desta feita no governo
do Presidente Juscelino Kubitschek (31 de janeiro de 1956 a 31 de janeiro de 1961),
foi baixado outro marco legal importante da Instituicdo. Trata-se da Lei n°® 3.552, de
16 de fevereiro de 1959, que determinou sua transformacdo em entidade
autarquica®. A mesma legislacdo, embora de maneira tdpica, concedeu maior
abertura para a participagdo dos servidores na conducdo das politicas
administrativa e pedagdgica da escola.

Importancia adicional para o modelo de gestdo proposto pela Lei 3.552, foi
definida pelo Decreto n°® 52.826, de 14 de novembro de 1963, do presidente Jo&o
Goulart (24 de janeiro de 1963 a 31 de marco de 1964), que autorizou a existéncia

de entidades representativas discentes nas escolas federais, sendo o presidente da

“Segundo Meirelles (1994, p. 62 — 63), apud Barros Neto (2004), “Entidades autarquicas séo pessoas
juridicas de Direito Publico, de natureza meramente administrativa, criadas por lei especifica, para a
realizacédo de atividades, obras ou servi¢os descentralizados da entidade estatal que as criou.”
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entidade eleito por escrutinio secreto e facultada sua participacdo nos Conselhos
Escolares, embora sem direito a voto.

Quanto a localizacdo da escola, dados dao conta de que a ocupacdo de
espacos, durante a existéncia da escola com as denominacfes de Escola de
Aprendizes Artifices, Liceu Industrial de Sdo Paulo, Escola Industrial de Sado Paulo e
Escola Técnica de Sao Paulo, ocorreram exclusivamente na Avenida Tiradentes, no

inicio das atividades, e na Rua General Julio Marcondes Salgado, posteriormente.

1.3.4. A ESCOLA TECNICA FEDERAL DE SAO PAULO

A denominagdo de Escola Técnica Federal surgiu logo no segundo ano do
governo militar, por ato do Presidente Marechal Humberto de Alencar Castelo
Branco (15 de abril de 1964 a 15 de marco de 1967), incluindo pela primeira vez a
expressédo federal em seu nome e, desta maneira, tornando clara sua vinculacéo
direta a Unido.

Essa alteracao foi disciplinada pela aprovacao da Lei n°. 4.759, de 20 de agosto
de 1965, que abrangeu todas as escolas técnicas e instituicbes de nivel superior do
sistema federal.

No ano de 1971, foi celebrado o Acordo Internacional entre a Uni&o e o Banco
Internacional de Reconstrucdo e Desenvolvimento - BIRD, cuja proposta era a
criacdo de Centros de Engenharia de Operacédo, um deles junto a escola paulista.
Embora ndo autorizado o funcionamento do referido Centro, a Escola Técnica
Federal de Sado Paulo — ETFSP acabou recebendo maquinas e outros
equipamentos por conta do acordo.

Ainda, com base no mesmo documento, o destaque e o reconhecimento da
ETFSP iniciou-se com a Lei de Diretrizes e Bases da Educacéo Nacional — LDB n®.
5.692/71, possibilitando a formag&o de técnicos com os cursos integrados, (médio e
técnico), cuja carga horaria, para 0os quatro anos, era em média de 4.500
horas/aula.

Foi na condicdo de ETFSP que ocorreu, no dia 23 de setembro de 1976, a
mudanca para as novas instalagées no Bairro do Canindé, na Rua Pedro Vicente,
625. Essa sede ocupava uma area de 60 mil m2, dos quais 15 mil m2 construidos e

25 mil m2 projetados para outras construcoes.
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A medida que a escola ganhava novas condi¢bes, outras ocupagdes surgiram
no mundo do trabalho e outros cursos foram criados. Dessa forma, foram
implementados 0s cursos técnicos de Eletrotécnica (1965), de Eletrbnica e
Telecomunicacfes (1977) e de Processamento de Dados (1978) que se somaram
aos de Edificacbes e Mecanica, ja oferecidos.

No ano de 1986, pela primeira vez, apdés 23 anos de intervencdo militar,
professores, servidores administrativos e alunos participaram diretamente da
escolha do diretor, mediante a realizacdo de eleicdbes. Com a finalizacdo do
processo eleitoral, os trés candidatos mais votados, de um total de seis que
concorreram, compuseram a lista triplice encaminhada ao Ministério da Educacéo
para a definicdo daquele que seria nomeado.

Foi na primeira gestéo eleita (Prof. Antonio Soares Cervila) que houve o inicio
da expanséo das unidades descentralizadas - UNEDs da escola, com a criagcdo, em
1987, da primeira do pais, no municipio de Cubatdo. A segunda UNED do Estado
de S&o Paulo principiou seu funcionamento no ano de 1996, na cidade de
Sertdozinho, com a oferta de cursos preparatérios e, posteriormente, ainda no
mesmo ano, as primeiras turmas do Curso Técnico de Mecéanica, desenvolvido de

forma integrada ao ensino medio.

1.3.5. 0 CENTRO FEDERAL DE EDUCAGAO TECNOLOGICA DE SAO PAULO

No primeiro governo do presidente Fernando Henrique Cardoso, o
financiamento da ampliacdo e reforma de prédios escolares, aquisicdo de
equipamentos, e capacitacdo de servidores, no caso das instituicbes federais,
passou a ser realizado com recursos do Programa de Expansdo da Educacao
Profissional - PROEP (MATIAS, 2004).

Por forca de um decreto sem numero, de 18 de janeiro de 1999, baixado pelo
Presidente Fernando Henrique Cardoso (segundo mandato de 01 de janeiro de
1999 a 01 de janeiro de 2003), se oficializou a mudanca de denominagao para
CEFET- SP.

Igualmente, a obtencdo do status de CEFET propiciou a entrada da Escola no

oferecimento de cursos de graduacdo, em especial, na Unidade de Sao Paulo,
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onde, no periodo compreendido entre 2000 a 2008, foi ofertada a formacdo de
tecndlogos na area da Industria e de Servicgos, Licenciaturas e Engenharias.

Desta maneira, as peculiaridades da pequena escola criada ha quase um século e
cuja memoria estrutura sua cultura organizacional, majoritariamente, desenhada
pelos servidores da Unidade Sao Paulo, foi sendo, nessa década, alterada por
forca da criagdo de novas unidades, acarretando a abertura de novas
oportunidades na atuacao educacional e discussdo quanto aos objetivos de sua
funcao social.

A obrigatoriedade do foco na busca da perfeita sintonia entre os valores e
possibilidades da Instituicdo foi impulsionada para atender as demandas da
sociedade em cada localidade onde se inaugurava uma Unidade de Ensino,
levando a necessidade de flexibilizacdo da gestdo escolar e construcdo de novos

mecanismos de atuacgao.

1.3.6. INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE
SAO PAULO

O Brasil vem experimentando, nos ultimos anos, um crescimento consistente de
sua economia, o que demanda da sociedade uma popula¢cdo com niveis crescentes
de escolaridade, educacéo basica de qualidade e profissionalizacdo. A sociedade
comeca a reconhecer o valor da educacdo profissional, sendo patente a sua
vinculacdo ao desenvolvimento econémico.

Um dos propulsores do avanco econdmico € a inddstria que, para continuar
crescendo, necessita de pessoal altamente qualificado: engenheiros, tecnélogos e,
principalmente, técnicos de nivel médio. O setor primario tem se modernizado,
demandando profissionais para manter a produtividade. Essa tendéncia se observa
também no setor de servicos, com o aprimoramento da informatica e das
tecnologias de comunicacdo, bem como a expansdo do segmento ligado ao
turismo.

Se de um lado temos uma crescente demanda por professores e profissionais
qualificados, por outro temos uma populacdo que foi historicamente esquecida no
gue diz respeito ao direito a educacao de qualidade e que néo teve oportunidade de

formacgao para o trabalho.
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Considerando-se, portanto, essa grande necessidade pela formacgao
profissional de qualidade por parte dos alunos oriundos do ensino meédio,
especialmente nas classes populares, aliada a proporcional baixa oferta de cursos
superiores publicos no Estado de Sao Paulo, o IFSP desempenha um relevante
papel na formacdo de técnicos, tecnologos, engenheiros, professores,
especialistas, mestres e doutores, além da correcdo de escolaridade regular por
meio do PROEJA e PROEJA FIC.

A oferta de cursos esta sempre em sintonia com 0s arranjos produtivos,
culturais e educacionais, de ambito local e regional. O dimensionamento dos cursos
privilegia, assim, a oferta daqueles técnicos e de graduacbes nas areas de
licenciaturas, engenharias e tecnologias.

Além da oferta de cursos técnicos e superiores, o IFSP atua na formacéo inicial
e continuada de trabalhadores, bem como na pos-graduagdo e pesquisa
tecnoldgica. Avanca no enriquecimento da cultura, do empreendedorismo e
cooperativismo, e no desenvolvimento socioeconémico da regido de influéncia de
cada campus, da pesquisa aplicada destinada a elevacdo do potencial das
atividades produtivas locais e da democratizacdo do conhecimento & comunidade
em todas as suas representacoes.

A Educacéao Cientifica e Tecnoldgica ministrada pelo IFSP é entendida como um
conjunto de a¢des que buscam articular os principios e aplicacfes cientificas dos
conhecimentos tecnolégicos a ciéncia, a técnica, a cultura e as atividades
produtivas. Este tipo de formacdo € imprescindivel para o desenvolvimento social
da nacdo, sem perder de vista o0s interesses das comunidades locais e suas
insercdes no mundo cada vez mais definido pelos conhecimentos tecnoldgicos,
integrando o saber e o fazer por meio de uma reflexdo critica das atividades da
sociedade atual, em que novos valores reestruturam o ser humano.

Assim, a educacdo exercida no IFSP nao estad restrita a uma formacéao
meramente profissional, mas contribui para a iniciagcdo na ciéncia, nas tecnologias,
nas artes e na promoc¢ao de instrumentos que levem a reflexdo sobre o mundo.

Atualmente, o IFSP conta com 25 campi e 4 campi avancados, sendo que o

primeiro campus foi o de S&o Paulo, cujo histérico ja foi relatado neste panorama.
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Relacdo dos campi do IFSP

Campus Autorizacdao de Funcionamento Inicio das
Atividades
Araraguara Portaria Ministerial n.° 1.170, de 21/09/2010 2° semestre de 2010
Avaré Portaria Ministerial n.° 1.170, de 21/09/2010 1° semestre de 201
Barretos Portaria Ministerial n.° 1.170, de 21/09/2010 2° semestre de 2010
Birigui Portaria Ministerial n°. 116, de 29/01/2010 2° semestre de 2010

Boituva (avangado)

Resolugéo n° 28, CS IFSP de 23/12/2009

2° semestre de 2010

Braganca Paulista

Portaria Ministerial n°. 1.712, de 20/12/2006

07/30/2007

Campinas

Portaria Ministerial n.° 1.170, de 21/09/2010

1° semestre de 2014

Camposdo Jordao

Portaria Ministerial n°. 116, de 29/01/2010

02/02/2009

Capivari (avancado)

Resolucao n° 30, CS IFSP, de 23/12/2009

2° semestre de 2010

Caraguatatuba Portaria Ministerial n°. 1.714, de 20/12/2006 02/12/2007
Catanduva Portaria Ministerial n°. 120, de 29/01/2010 2° semestre de 2010

Cubatao Portaria Ministerial n°. 158, de 12/03/1987 04/01/1987

Guarulhos Portaria Ministerial n°. 2.113, de 06/06/2006 02/13/2006
Hortolandia Portaria Ministerial n°. 1.170, de 21/09/2010 1° semestre de 2011
Itapetininga Portaria Ministerial n°. 127, de 29/01/2010 2° semestre de 2010

Jacarei (avangado)

Em processo de implementacéo

1° semestre de 2013

Matéo (avancado)

Resolugéo n° 29, CS IFSP, de 23/12/2009

2° semestre de 2010

Piracicaba

Portaria Ministerial n°. 104, de 29/01/2010

2° semestre de 2010

Presidente Epitacio

Portaria Ministerial n°. 1.170, de 21/09/2010

1° semestre de 2011

Registro Portaria Ministerial n°. 1.170, de 21/09/2010 1° semestre de 2011
Salto Portaria Ministerial n°. 1.713, de 20/12/2006 08/02/2007
S3ao Carlos Portaria Ministerial n°. 1.008, de 29/10/2007 08/01/2008
S30 Joao da Boa Vista Portaria Ministerial n°. 1.715, de 20/12/2006 01/02/2007

Sao José dos Campos

1° semestre de 2012

S3o0 Paulo Decreto n°. 7.566, de 23/09/1909 02/19/1910
S&o Roque Portaria Ministerial n°. 710, de 09/06/2008 08/11/2008
Sertdozinho Portaria Ministerial n°. 403, de 30/04/1996 01/01/1996

Suzano

Portaria Ministerial n°. 1.170, de 21/09/2010

2° semestre de 2010

Votuporanga

Portaria Ministerial n.° 1.170, de 21/09/2010

1° semestre de 2011
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1.4. HISTORICO DO CAMPUS

O Campus Birigui, edificado em atendimento a Chamada Publica do
MEC/SETEC n° 001/2007 - Plano de Expansdo da Rede Federal de Educacao
Tecnoldgica — FASE I, esta localizado no municipio de Birigui, na regido noroeste
do estado de Sdo Paulo. Teve sua autorizacdo de funcionamento através da
Portaria n°® 116, de 29 de janeiro de 2010, com previsdo de inicio de suas
atividades educacionais para o 2° semestre do corrente. O campus foi autorizado a
funcionar por meio da Portaria Ministerial n°® 116, de 29 de janeiro de 2010.

Birigui € conhecido como a Capital Brasileira do Calcado Infantil, por ser o maior
polo industrial do pais especializado neste segmento.Conta com 159 industrias de
calcados. Suas industrias empregam em torno de 18 mil trabalhadores, mais de
60% dos empregos oferecidos na cidade. Outras atividades produtivas da cidade
sdo dos setores moveleiro, metallrgico, téxtil (confeccdes), papel (cartonagens),
quimico e grafico e atraem mao-de-obra das cidades vizinhas.

Com uma area total construida de 3.656,23 m2 o Campus € composto por um
conjunto edificado de padrdo escolar com 5 blocos de edificios, sendo um bloco
administrativo, trés blocos com salas de aula, biblioteca e laboratérios especificos
diversos e um bloco de convivio e cantina. O conjunto edificado ainda conta com
projetos de expansédo, estando em processo licitatorio mais um bloco de salas de
aula.

O Campus iniciou suas atividades em agosto de 2010, ofertando na modalidade
concomitante ou subsequente 0s cursos técnicos: Técnico em Administracdo, com
uma turma no periodo noturno; Técnico em Manutencdo e Suporte em Informatica,
uma turma no periodo vespertino; e Técnico em Automacdo Industrial, com duas
turmas, uma no periodo vespertino e outra no periodo noturno. Todos com 40 vagas
por turma, totalizando uma oferta inicial de 160 vagas.

No primeiro semestre de 2011, além da continuidade dos cursos iniciais com
160 vagas, o Campus também iniciou a oferta do curso de Licenciatura em
Matematica com mais 40 vagas e cursos PROEJA FIC, oferecidos a alunos
matriculados na Educacéo de Jovens e Adultos (EJA) do primeiro ciclo do Ensino
Fundamental, em parceria com as prefeituras dos municipios de Birigui, Aracatuba

e Penapolis. Foram disponibilizadas 180 vagas, distribuidas em 9 turmas PROEJA
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FIC, para os cursos de: Auxiliar Administrativo; Auxiliar Eletricista; Manutencéo de
Computadores e Instalacdo Fisica de Redes. Totalizando assim mais 380 vagas
neste semestre.

Ainda em 2011, no 2° semestre, além da manutencédo da oferta de 160 vagas
para o meio do ano dos cursos técnicos concomitantes ou subsequentes o Campus
iniciou a oferta do Programa Especial de Formacdo Pedagogica de Docentes para
as Disciplinas do Curriculo da Educacao Profissional, com 50 vagas e cursos de
Formacédo Inicial e Continuada (FIC) de: Qualificacdo Profissional em Metrologia
Industrial; Inclusdo Digital para Jovens e Adultos (atualizag&do); Informética para a
Terceira Idade (atualizacdo); Formacdo Continuada 1, 2 e 3 da Matemética;
Qualificacdo Profissional em Desenho Técnico; Planejamento Financeiro Familiar
(atualizacéo); e Qualificacao Profissional Processos e Praticas da Administracédo de
Recursos Humanos. A carga horaria dos cursos FIC ofertados foram de 20 a 40
horas, com 180 vagas ao total. Totalizando assim a oferta de mais 320 vagas neste
semestre.

Em 2012 interrompeu-se a oferta dos cursos técnicos concomitantes ou
subsequentes do periodo vespertino e duas turmas do PROEJA FIC, mantendo-se
a oferta das 260 vagas dos cursos noturmos (técnicos, Licenciatura em Matemética
e demais turmas do PROEJA FIC) e iniciou-se a oferta em periodo integral de
cursos técnicos integrados ao ensino meédio, em parceria com a Secretaria de
Estado da Educacdo de S&o Paulo, com os cursos de: Técnico em Administragao;
Técnico em Informatica; e Técnico em Automacédo Industrial. Todos com oferta de
40 vagas. Iniciou-se também neste semestre a oferta de mais dois cursos PROEJA
FIC: Auxiliar de Almoxarifado; e Auxiliar de Torneiro Mecanico. Com 20 vagas cada
um, totalizando no semestre a oferta de mais 380 vagas.

No 1° semestre de 2012 o Campus Birigui contava com: treze turmas nos
cursos técnicos na modalidade concomitante ou subsequente; trés turmas de
Licenciatura em Matemética; nove turmas do PROEJA FIC; uma turma do
Programa Especial de Formacdo Pedagogica; e trés turmas de curso técnico
integrado ao ensino médio. Totalizando 29 turmas, com aproximadamente 750

alunos matriculados.
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A presenca do IFSP em Birigui permite a ampliagdo das opc¢des de qualificacao
profissional e formacdo técnica e tecnoldgica para as industrias e servicos da

regido, por meio de educacdao gratuita e de qualidade.

1.4.1. CARACTERIZAGAO DO MUNICIPIO DE BIRIGUI

O municipio de Birigui faz parte da 9°. Regido Administrativa do Estado de S&o
Paulo. Ele esté localizado na regido noroeste do Estado distante 521 km da capital
do Estado. Sua area geografica é de 537 km?, a uma altitude de 400 metros e clima
tropical seco. Fazem parte da microrregido de Birigui 0os municipios: Coroados,
Bralna, Brejo Alegre, Santopolis do Aguapei, Bilac, Piacatu, Clementina,Gabriel
Monteiro, Buritama, Lurdes e Turitba.

Segundo dados do IBGE de 2006, o municipio é composto por 108.472
habitantes. Dentre estes, 105.218 vivem na éarea urbana e 3.254 vivem na area
rural.

A faixa etaria da populacao € composta por 20,5% de habitantes com menos de
15 anos, 68,83% com idade entre 16 e 59 anos e 10,67% com 60 anos ou mais.

A atividade econbmica predominante no municipio € a industrial (calcados,
metalurgia, moveleira, confecgcdo) com 24.000 postos de trabalho — sendo 18.000
na éarea calcadista. Ao todo sdo 908 industrias, das quais 90% sdo PME’s
(Pequenas e Médias Empresas).

Dessas empresas, 45 empresas sao participantes do APL (Arranjo Produtivo
Local) da industria de calgados infantis. Entre as acbes desenvolvidas nos ultimos
seis anos estdo: estudo setorial, promocao de treinamentos, palestras, workshops,
oficinas SEBRAE, MBA, consércio de exportacdo, consultorias, FEICAL, programa
de eficiéncia energética.

Fazem parte do pélo industrial calgadista 160 empresas com produgcdo média
diaria de 250 mil pares. A producdo média anual é de 65 milhdes de pares. 11,7%
da producéo de 2006 foi exportada para 50 paises. 85% da producéo é direcionada
ao publico infantil. O municipio possui 15 lojas de fabrica, 50 empresas
exportadoras e 1 shopping do calgado. O pdlo fatura em média R$800 milhdes ao

ano.
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O municipio também possui atualmente 1.818 estabelecimentos comerciais. E
ainda um grande poélo agricola na regido, responsavel pela producdo de 37,5% do
milho, 30,8% do arroz, 30% da soja, 28% do sorgo entre outras culturas.

1.4.2. INDICADORES DE EMPREGO E RENDA

Empregados nos setores da economia Municipio

Participacdo dos empregos ocupados da agropecuaria -2004 2,04%
Participacdo dos empregos ocupados na industria - 2004 62,47%
Participacdo dos empregos da construcao civil - 2004 1,21%
Participacdo dos empregos no comércio - 2004 13,1%
Participacdo dos empregos nos servicos - 2004 21,19%
Rendimento médio no total de empregos ocupados - 2004 655,78

De acordo com o IPRS (indice Paulista de Responsabilidade Social), Birigui foi
classificado no Grupo 3: municipio com nivel de riqueza baixo, mas com bom
indicador de longevidade e escolaridade e principalmente com boa qualidade de

vida.
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Segundo indicadores de 2000, a taxa de analfabetismo da populagcdo com 15
anos ou mais € de 7,19%. A média de anos de estudo da populagcédo de 15 a 64
anos é de 7,37. Entre a populacdo de 18 a 24 anos, 45,49% havia completado o
Ensino Médio.

Em 2005, foram registradas no municipio 13.083 matriculas de alunos no
Ensino Fundamental, 4.575 matriculas no Ensino Médio, 3.366 no Ensino Pré-
escolar. Do total de docentes 661 atuavam no Ensino Fundamental, 311 atuavam
no Ensino Médio e 171 no Ensino Pré-escolar.

No Ensino Superior, no ano de 2004, havia 1.762 estudantes matriculados e
125 docentes.

Ha no municipio 11 Centros de Educacao Infantil (CEIS), 23 Escolas Municipais
de Educacao Infantil (EMEIS), 11 Escolas Municipais de Educacdo Fundamental
(EMEFS), 13 Escolas de Ensino Fundamental Estaduais, 9 Escolas Ensino Médio
Estaduais, 11 escolas particulares (infantii — médio — fundamental), 4 Escolas
Técnicas (na area de calcados) e 3 Centros de Ensino Superior.

No ano de 2007, foram registradas 14.586 matriculas no Ensino Fundamental,
sendo 7.072 em Escolas Publicas Estaduais, 5.569 em Escolas Publicas Municipais
e 1.945 em Escolas Privadas.

No Ensino Médio foram matriculados 4.807 alunos, sendo 4.317 em Escolas
Publicas Estaduais e 490 em Escolas Privadas.

No Ensino Pré-Escolar foram registradas 3.838 matriculas,sendo 3.403 em
Escolas Publicas Municipais e 435 em Escolas Privadas.

Em 2007, foram matriculados no Ensino Superior 2.184 alunos em instituicao
privada. O Municipio de Birigui obteve 5,4 no indice do IDEB-2005. O indice

nacional para o mesmo ano foi de 3,8.

2. JUSTIFICATIVA E DEMANDA DE MERCADO

A aceleracdo do desenvolvimento tecnoldgico e os modernos processos de
producgédo industrial sdo fenébmenos que vém se difundindo mundialmente, por meio
dos processos de internacionalizacdo e globalizacdo da economia. Reflexos desse
processo mundial ja sdo observados de forma intensa no Brasil, obrigando as

indUstrias nacionais a adaptarem-se as novas exigéncias do mercado mundial.
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O desenvolvimento tecnolégico, aliado a alta competitividade do mercado,
impulsiona o setor industrial para a utilizacdo intensiva de tecnologias ligadas a
eletronica, mecanica e a informética.

Observa-se uma intensa e crescente utilizacdo do computador nas diversas
fases de fabricagdo de produtos, desde os projetos (Desenho Auxiliado por
Computador - CAD), até a manufatura (Manufatura Auxiliada por Computador -
CAM). Igualmente, é largamente aplicado no controle de processos e na automacao
industrial (com utilizacdo de sensores, atuadores e Controladores Ldgico
Programéveis - CLP), na utilizacdo de maquinas automatizadas (Comando Numérico
Computadorizado - CNC), bracos mecanicos programaveis (rob6s) e na integracao
do sistema de manufatura (Manufatura Integrada por Computador - CIM). Dessa
forma, a Automacdo Industrial é processo irreversivel e caracterizador da
modernidade da sociedade mundial, tornando-se ferramenta imprescindivel, na
busca da qualidade, produtividade e competitividade.

Segundo a Abinee, o faturamento da industria eletroeletronica no 1° trimestre de
2010 cresceu 17% na comparacdo com igual periodo do ano passado e superou em
3% o realizado no 1° trimestre de 2008.

Os programas do governo para aliviar os efeitos da crise econémica mundial
sobre a atividade econdmica do Brasil, tiveram resultados positivos sobre diversas
areas do setor eletroeletrénico. As areas de componentes elétricos e eletrénicos,
material elétrico de instalacdo e de utilidades domésticas, foram as que
apresentaram as maiores taxas de crescimento, cujos percentuais atingiram +34%,
+31% e +42%, respectivamente.

Também, o crescimento do faturamento da area de informatica, foi bastante
expressivo (+14%). Neste caso, permanece a reducdo de impostos sobre os
equipamentos, além do crédito facilitado ao consumidor visando a integracdo da
populacao de baixa renda na era digital.

Os faturamentos das areas de equipamentos industriais e automacdao industrial
também cresceram na comparacdo com igual periodo de 2009. Estas taxas
decorreram da retomada dos investimentos produtivos pela empresas no Brasil. O
porcentual menor de crescimento da industria de automacao deve-se ao fato que

estes equipamentos sdo instalados no final da implantacéo dos investimentos e, por
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esta razdo, sao contratados na fase final do projeto. Assim, a efetiva recuperacao
deste setor ocorreu no segundo semestre de 2011.

Quanto a area de telecomunicacdes, o faturamento no 1° trimestre de 2010
situou-se no mesmo nivel do 1° trimestre de 2009. O resultado reflete a recuperacgéo
das vendas de telefones celulares, com crescimento de cerca de 20%, e queda no
segmento de infraestrutura, da ordem de 17%. Neste Ultimo caso, deve-se
considerar que o faturamento no 1° trimestre do ano passado ainda refletia o
crescimento do setor antes da crise econdbmica e, portanto, ainda estava em
patamares elevados. Apesar dessa queda, a perspectiva dessa area é de
crescimento em funcdo dos investimentos previstos na ampliacdo da capacidade
das redes de transmissao e na transmissao em banda larga.

Por outro lado, a area de Geracdo, Transmissdo e Distribuicdo de Energia
Elétrica (GTD) apresentou retracdo de 8% neste primeiro trimestre em relagdo a
janeiro-marco/2009. A queda foi causada pela reducdo das encomendas de
equipamentos de distribuicdo de energia elétrica durante o ano passado, em virtude
da prépria retragcdo da atividade econdmica e, também, elevada base de
comparacdo do ano passado, uma vez que o faturamento naquele periodo
correspondia a contratacdes realizadas antes da crise econdmica. Apesar disso, as
perspectivas da area sao positivas em virtude dos planos de investimentos tanto
para os segmentos de Geracdo e Transmissdo de energia elétrica, como para
Distribuicéo.

A oferta de emprego do setor teve uma pequena queda no primeiro semestre
deste ano, mas os postos de trabalho forma poupados pelo bom desempenho do
setor em 2010, no final de marco de 2010, o setor empregava 169 mil funcionérios,
9 mil a mais que o registrado em dezembro de 2009. Este nimero supera, inclusive,
o registrado no final de outubro de 2008 (165 mil), periodo pré-crise da economia
mundial.

Na comparacdo com abril de 2010, o incremento das importacdes foi de 6,6%,
com crescimento em todas as areas.

No que diz respeito as expectativas do setor, no curto prazo, o faturamento de
2012 devera se equiparar o do mesmo periodo do ano passado. Ha previsdo de um

pequeno crescimento para a maioria das empresas do setor eletroeletrénico, o que
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revela que as industrias continuam com boas perspectivas de crescimento e de
consequente geragcdo de empregos.

Como se pode observar pelos dados acima, uma das aplicacées da producao
das industrias do setor eletroeletrbnico esta nos processos de automatizacdo dos
processos e equipamentos. Segundo Turini (2006) a automagao comecou a ganhar
impulso no Brasil no inicio dos anos 90 com o fim da reserva de mercado de
informatica, aliada a abertura comercial e a globalizacdo, porém atualmente a
industria eletroeletrbnica € uma das que mais cresce e que mais contrata no pais,
pois a competicdo cada vez mais acirrada enfrentada pelo setor produtivo no
mercado globalizado transformou a automacédo industrial em um dos principais
requisitos para o desenvolvimento econémico do pais e para uma participacdo mais
eficiente da industria brasileira no mercado internacional.

Investem em automacao, especialmente, as industrias siderurgicas, as de papel
e celulose, as sucroalcooleiras, as petroquimicas e de geracdo, as transmissoras,
geradoras e distribuidoras de energia elétrica, as fornecedoras de gas natural e
outros combustiveis, as de servicos e equipamentos, as de citrus, entre outras.
Porém, ao contrario do que acontece em outros segmentos de industrias de
processo, em que a automacdo € um valor agregado a projetos turn key, o setor
sucroalcooleiro esta cada vez mais realizando automatizacdo completa nas usinas.

Grande parte das usinas esta estudando ou implantando sistema integrado de
controle de processo com opg¢ao de controles baseados em sistema cliente/servidor,
onde todos os CLP’s distribuidos pelas areas comunicam-se, através de uma rede
gerenciavel, com dois servidores redundantes. Esta arquitetura é hoje uma das
tecnologias mais utilizadas em ambientes corporativos e com o aumento do poder
de processamento dos microcomputadores, os fabricantes de programas
comecaram a desenvolver bancos de dados cada vez mais poderosos, sistemas
operacionais mais rapidos e flexiveis e redes locais. Com a integracdo de todos o0s
setores em uma unica sala de operacédo, o COI (Centro de Operacdes Integradas),
o que faz com que os gestores de cada area interajam cada vez mais com todo o
processo.

Dados da Secretaria de Economia e Planejamento do Estado de Sao Paulo
indicam que a economia da Regido Administrativa de Aracatuba, onde esta

localizado o Municipio de Birigui, caracteriza-se por uma atividade industrial
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articulada com a agropecudria local, tendo havido um expressivo crescimento do
setor sucroalcooleiro nos anos 2000. A agroindustria predominante nesta regido
distingue-se pela forte presenca dos segmentos de produtos alimenticios e alcool
combustivel. Destacam-se as industrias sucroalcooleira, frigorifica, de massas e
polpas de frutas, de processamento de leite em po, de desidratacdo de ovos e de
curtimento de couro.

Algumas caracteristicas regionais contribuiram para a expansao canavieira
observada a partir de 2001. Existem terrenos com baixa declividade na area da
Bacia Hidrografica do Baixo Tieté, o que permite o corte mecanizado de alta
produtividade. O prego da terra era relativamente baixo em comparagdo com outras
regides do Estado, como Ribeirdo Preto, onde exauriram as areas para expansao
dos canaviais. H4 uma boa infraestrutura para o escoamento das mercadorias, com
diversas possibilidades de transporte intermodal, o que permitiu a reducdo dos
custos de distribuicdo. Desse modo, a retomada da demanda dos mercados de
acucar e etanol, no final da década de 1990, estimulou uma série de novos
investimentos do setor sucroalcooleiro nos anos 2000. Foram construidas 29 usinas
de acucar e alcool entre 2000 e 2007.

A cultura da cana-de-acucar vem ocupando parte da area dedicada
anteriormente as atividades pecuarias. Segundo dados do Instituto de Economia
Agricola — IEA, a area de producdo da cana-de-acucar praticamente dobrou no
periodo 2001-2006, passando de 204.554 hectares para 397.160 hectares. O valor
da producdo da cana-de-agUcar representou mais da metade do valor total da
producdo agropecuaria da regido, em 2006.

A infraestrutura para o escoamento da producédo local recebeu investimentos
privados e publicos na década de 2000. A principal via de transporte na regido € a
Rodovia Marechal Rondon, secundada por estradas vicinais que estdo sendo
melhoradas com recursos do Programa Pré-Vicinais do governo estadual. O modal
ferroviario estd sendo recuperado por investimentos privados. Entre outros
investimentos, a constru¢do do terminal rodoferroviario no entroncamento da
Ferrovia Novoeste S.A., antiga Estrada de Ferro Noroeste do Brasil, com a Rodovia
Eliezer Montenegro Magalhaes, por um consorcio internacional com participacéo de
usinas locais, permite o transporte ferroviario de acucar a granel de Aracatuba a

Santos.

25



A hidrovia Tieté-Parana cruza a regido e h& projetos para sua modernizagéo e
dos terminais portuarios, visando o aumento do transporte de soja, farelo, milho,
acucar e alcool.

Destacam-se, entre as empresas que atuam diretamente na area de
automacdo, no Municipio de Birigui a Magnoflux Automacdo e Robotica, que
trabalha com robds paletizadores, controle de movimento, CNC, rob0s cartesianos,
robds scara, robds delta, transporte de paletes, esteiras transportadoras e porticos
automatizados. A Tecaut Automacao Industrial, uma das maiores e mais conhecidas
empresas de distribuicdo de materiais elétricos, automacédo industrial e fabricacao
de painéis e que esta presente nos segmentos de usinas sucroalcooleiras, industrias
alimenticias, quimicas, metallrgicas, embalagens, gréaficas, industrias papeleiras,
saneamento basico, entre outros.

A Empresa Momesso atua na fabricacdo de equipamentos para uso na agro-
indastria e no setor calcadista. A Kilbra Maquinas que produz equipamentos para
automacao avicola: criadeiras metalicas, cavaletes de sustentacdo, bebedouros em
nipple ou copinho, comedouros automaticos com sistema de abastecimento de
racdo por cabo de aco com roldanas de polipropileno, ou aéreo com canecas
dosificadoras, contadores de ovos e esteira transportadora de ovos.

Os dados acima, que trazem a projecdo da industria eletroeletrbnica, sua
ligacdo com os diversos segmentos produtivos, e em especial com o setor
sucroalcooleiro, e a expansdo desse setor na regido de atuacao do Campus Birigui,
certamente foram definidores para a indicacdo da formacao na area de Mecatronica
Industrial tomada em audiéncia publica realizada na cidade, no ano e 2008, em que,
sob o comando da prefeitura municipal, manifestaram-se representantes do
comeércio, industria e instituicdes de ensino.

Na regido onde Birigui esta localizada sdo ofertados cursos superiores na area
de Engenharia num raio de até 180 km, apenas por instituicbes particulares, em
cidades como Aracatuba, Lins, Sdo José do Rio Preto e Votuporanga, sendo um
desses cursos a Engenharias Mecatronica. Quanto a oferta publica gratuita de
cursos em éreas afins, sdo encontrados apenas em um raio a partir de 180 km, em
dois campus da UNESP, de Bauru e Ilha Solteira, com cursos de Engenharia

Elétrica e Mecanica. Atualmente, o curso superior em Tecnologia em Mecatronica

26



Industrial de oferta publica gratuita mais proximo de Birigui é o do IFSP — Campus
Araraquara, distante 280 km.

3. OBJETIVOS
3.1. OBJETIVOS GERAIS

De maneira geral, o curso de Tecnologia em Mecatrénica Industrial pretende
desenvolver profissionais com formacgéao tecnolégica completa, para atuar na analise
e elaboracado de projetos mecatrdnicos e de automacao industrial, na automatizacéo
de processos, envolvendo equipamentos eletromecéanicos industriais e na gestao da
instalacdo e manutencdo destes equipamentos. Também é objetivo do curso
estimular o senso de pesquisa, comprometida com a inovacdo tecnolbégica e

desenvolvimento regional e nacional.
3.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS

A proposta do curso é formar um profissional capaz de analisar especificacdes
de componentes e equipamentos que compdem sistemas automatizados, coordenar
equipes de trabalho e avaliar a qualidade dos dispositivos e sistemas
automatizados. O curso também se propde a capacitar o educando a realizar
medicOes, testes, operagcdo e manutencdo em equipamentos utilizados em

automacao de processos industriais, respeitando normas técnicas e de seguranca.

Além disso, o curso pretende fornecer 0os conhecimentos minimos necessarios
para que seu egresso seja capaz de atuar na area de formacdo por meio de
empresa ou nhegocio proprio, conhecendo os principios do empreendedorismo e
sendo capaz de avaliar a capacidade e planejar a qualificacdo da equipe de
trabalho; conhecer diferentes formas de empreendimentos (negdcios) e gestédo
aplicada; conhecer técnicas de gestdo; e conhecer as funcdes de planejamento,

controle e organizacao.

4. REQUISITO DE ACESSO

Para ingresso no curso de Tecnologia em Mecatrénica Industrial, o estudante
devera ter concluido o Ensino Médio ou equivalente. O acesso ao curso sera por

meio do Sistema de Selecdo Unificada (SiSU), de responsabilidade do MEC,
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processos simplificados para vagas remanescentes, reopgéo de curso, transferéncia
externa, ou por outra forma definida pelo IFSP. Serdo oferecidas anualmente 40
vagas para o curso de Tecnologia em Mecatrénica Industrial no periodo noturno com
aulas diurnas aos sabados. Dependendo da demanda, a organizacdo da
infraestrutura e do corpo docente do Campus, podera ser analisada a possibilidade

de se oferecer este curso também em periodo diurno, futuramente.
5. PERFIL PROFISSIONAL DO EGRESSO

Pelas competéncias estabelecidas, este curso compromete-se com a formacao
do profissional Tecnologo em Mecatrbnica Industrial, que tem sua atividade
caracterizada pela automatizacdo e otimizagdo dos processos industriais discretos,
atuando na execucédo de projetos, instalacdo, manutencdo e integracdo desses
processos, além da coordenacdo de equipes. robotica, comando numérico
computadorizado, sistemas fexiveis de manufatura, desenho auxiliado por
computador (CAD) e manufatura auxiliada por computador (CAM), planejamento de
processo assistido por computador, interfaces homem-maquina, entre outras, sdo as
tecnologias utilizadas por este profssional.

Também serdo competéncias estabelecidas os conhecimentos e habilidades ja

descritos nos Objetivos Especificos, na se¢éo 3.2.
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6. ORGANIZACAO CURRICULAR

6.1. ESTRUTURA CURRICULAR

O curriculo foi organizado de modo a garantir o desenvolvimento de
competéncias fixadas pela Lei 9.394/96, pela Resolucdo CNE/CP n° 3, de
18/12/2002, pelo Decreto 5.154 de 23/07/2004 e pelo Decreto 5.773 de 09/05/2006,
bem como o catalogo nacional de cursos superiores de tecnologia (BRASIL, 2010),
assim como as competéncias profissionais que foram identificadas pela comunidade
escolar.

O curso de Tecnologia em Mecatronica Industrial estd estruturado para
integralizacdo em 6 semestres. Sua carga horaria total minima € de 2480 horas,
sendo 2400 horas em disciplinas e 80 horas para o Trabalho de Conclusdo do
Curso (TCC). O Estagio Supervisionado (ES), de carater facultativo, podera ser
realizado a partir do quarto semestre do curso, totalizando 240 horas. E oferecido
também a possibilidade de convalidacdo de carga horaria de Atividades
Complementares (AC), de carater facultativo, totalizando 80 horas. O curso sera
oferecido no periodo noturno, de segunda a sexta-feira e aos sabados, no periodo
diurno, com aulas de 50 minutos. Todas as disciplinas sé&o obrigatérias, com
excecdo de LIBRAS (Lingua Brasileira de Sinais), de carater optativo, de 33,33
horas.

Dependendo da opgéo do aluno em realizar os componentes curriculares néo
obrigatérias ao curso, como ES, AC e LIBRAS tem-se algumas possiveis

combinacdes de componentes curriculares realizadas ao final do curso.

Possibilidades de Componentes Curriculares Carga horaria (h)
Disciplinas obrigatorias + TCC 2.480,00
Disciplinas obrigatodrias + TCC + ES 2.720,00
Disciplinas obrigatérias + TCC + LIBRAS 2.513,33
Disciplinas obrigatérias + TCC + AC 2.560,00
Disciplinas obrigatérias + TCC + ES + LIBRAS 2.753,33
Disciplinas obrigatérias + TCC + ES + AC 2.800,00
Disciplinas obrigatérias + TCC + AC + LIBRAS 2.593,33
Disciplinas obrigatorias + TCC + ES + AC + LIBRAS 2.833,33
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INSTITUTO FEDERAL DE
EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA
SAD PAULO

(Criado pelo decreto n°® 7.566 de 1909)
Campus: BIRIGUI
Portaria de criagdo do campus: 116/MEC/2010

Estrutura curricular: Tecnologia em Mecatrdnica Industrial

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE SAO PAULO

Carga Horaria Total Maxima

Base legal: Lei 9394/96, Resolucdo CNE/CP n? 3, de 18/12/2002 N. Carga
Resolucdo de autorizacdo do curso no IFSP, data Semanas | Horaria
Habilitacao Profissional: Tecnélogo TECNOLOGO EM MECATRONICA 20 2480
INDUSTRIAL
. - n° |Teoria/| Mddulos Aulas semanais | Totalde | Total de
Componentes Curriculares Caédigo o L
prof° |pratica| 1o [ 2o [ 3° [ 4° [ 5° | &° aulas horas
Historia da Ciéncia e Tecnologia HCTS1 1 T 2 40 33.33
@ |Lingua Portuguesa LPOS1 1 T 2 40 33.33
* |Salde e Seguranga do Trabalho SSTS1 1 T 2 40 33.33
g Fundamentos Matematicos FMAS1 1 T 4 80 66.67
® |Tecnologia dos Materiais TCMS1 1 T 4 80 66.67
:;’ Eletricidade Béasica ELES1 2 T/P 4 80 66.67
= |Metrologia METS1 2 P 2 40 33.33
Logica de Programacéo LOPS1 2 T/P 4 80 66.67
Total | 24 480 400
o Algebra Linear ALGS2 1 T 2 40 33.33
5 |Desenho Técnico DETS2 2 P 2 40 33.33
@ |Calculo Diferencial e Integral CDIS2 1 T 4 80 66.67
€ |Circuitos Elétricos CELS2 2 TP 4 80 66.67
$ Eletronica Digital ELDS2 2 T/P 4 80 66.67
o |Fisica FISS2 1 T 4 80 66.67
N Linguagem de Programagéo LPRS2 2 P 4 80 66.67
Total 24 480 400
Maquinas Elétricas MAQS3 1 T 2 40 33.33
o Eletrénica Analdgica ELAS3 2 T/P 4 80 66.67
+ |Analise de Sistemas Lineares ASLS3 1 T 4 80 66.67
@ |Resisténcia dos Materiais RESS3 1 T 2 40 33.33
g Fendmenos dos Transportes FETS3 1 T 4 80 66.67
W |Tecnologias de Usinagem TUSS3 2 T/P 4 80 66.67
?J, Elementos de Maquinas ELMS3 1 T 2 40 33.33
Desenho Auxiliado por Computador DACS3 2 P 2 40 33.33
Total 24 480 400
0 Metodologia de Pesquisa Cientifica MPCS4 1 T 2 40 33.33
45 |Acionamentos Elétricos ACES4 2 P 4 80 66.67
% Controle de Processos CPRS4 1 T 4 80 66.67
£ |Microcontroladores MICS4 2 P 4 80 66.67
8 Sistemas Hidraulicos e Pneuméticos SHPS4 2 TP 4 80 66.67
o |Processo de Fabricagéo PFAS4 2 T/P 4 80 66.67
< Ensaios de Materiais ESMS4 1 T 2 40 33.33
Total 24 480 400
@ |Sistemas Microcontrolados SMCS5 2 P 4 80 66.67
* |Eletronica de Poténcia ELPS5 2 TP 4 80 66.67
9 [Controladores Légicos Programaveis CLPS5 2 P 4 80 66.67
5 Manufatura Auxiliada por Computador MACS5 2 P 4 80 66.67
W (Sensores e Instrumentacéo SEIS5 2 T/P 4 80 66.67
|.°¢'1 Planejamento de Projetos Mecatrdnicos PPMS5 2 P 4 80 66.67
Total 24 480 400
o Gestéo da Produgé@o e Empreendedorismo GPES6 1 T 4 80 66.67
b |Redes Industriais e Sistemas Supervisérios RISS6 2 T/P 4 80 66.67
3 InstalagBes Elétricas Industriais IEIS6 1 T 2 40 33.33
€ |Sistemas de Manutengéo SMAS6 1 T 2 40 33.33
3 Robotica ROBS6 2 T/P 4 80 66.67
% Sistemas Flexiveis de Manufatura SFMS6 1 T 2 40 33.33
Execucéo de Projetos Mecatrbnicos EPMS6 2 P 6 120 100.00
Total 24 480 400.00
Atividade de TCC (Obrigatério) 80.00
Carga Horaria Total Minima 2480.00
Horas de estagio supervisionado (N&o obrigatério) 240.00
Atividades Complementares (N&o Obrigatério) 80.00
Disciplina Optativa - LIBRAS 33.33
2833.33
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Nota-se que a disciplina de Lingua Portuguesa esta sendo oferecida no primeiro
semestre devido a grande necessidade dos alunos do curso em elaborar relatorios
técnico-cientificos para as disciplinas com praticas laboratoriais.

A disciplina de Metodologia da Pesquisa Cientifica e Tecnoldgica esta sendo
oferecida no quarto semestre e tem com base ensinar ao aluno a metodologia de
pesquisa para o inicio da elaboracéo do TCC, que é obrigatério para conclusdo do
curriculo minimo do curso. No quinto e sexto semestres, as disciplinas de
Planejamento de Projetos Mecatronicos e Execucdo de Projetos Mecatronicos tem
como base subsidiar o aluno na elaboragéao e desenvolvimento do TCC oferecendo
as conceitos globais e direcionando-o0 ao desenvolvimento do seu projeto que deve
envolver as disciplina do curso de Tecnologia em Mecatrbénica Industrial.

A disciplina de LIBRAS ¢é opcional para os alunos, com oferta garantida em

pelo menos um semestre do curso.
6.2. ITINERARIO FORMATIVO

O curso de Tecnologia em Mecatronica Industrial € composto por seis
semestres, com entrada anual e atividades de segunda-feira a sabado.

Para o curso had uma orientacdo sequencial légica para que o aluno tenha um
melhor aproveitamento das disciplinas quanto aos conteudos ministrados, quando
um conhecimento anterior se faz necessario.

Ao completar, com éxito, os componentes curriculares dos seis semestres
letivos e o TCC, o aluno fard jus ao diploma do curso superior de Tecnélogo em
Mecatronica Industrial.

A seqguir é apresentado em forma de fluxograma uma orientacado de sequéncia

|6gica a ser seguida no curso.
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Eletricidade Basica

Lingua Portuguesa

Logica de
Programacéo

Fluxograma orientador da sequéncia légica do curso de Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Circuitos Elétricos

Maquinas Eléfricas

Eletronica Digital

Acionamentos
Elétricos

Controlad. Logicos
Programaveis

Redes Industriais e
SistemaSupervisorio

Eletronica Analdgica

Linguagem de

Saude e Seguranga
do Trabalho

Eletrdnica de
Poténcia

r

Fundamentos
Matematicos

Historia da Ciéncia e ||

Tecnologia

Metrologia

Microcontrolador

Sistemas

L]

Instalagoes Elétricas ]

Industriais

Gestédo da produgéo
Empreendedorismo

Sistemas de
Manutencgéo

Desenho Técnico

Tecnologia dos
Materiais

[

Elementos de
Maquinas

Desenho Auxiliado
por Computador

Metodologia de
Pesquisa Cientifica

Programacéao Microcontrolados
; 4 Analise de Sistemas Controle de Sensores e
£ Algebra Linear i g & F—=
Lineares Processos Instrumentagéo
Calculo Diferencial e Resisténcia ) .
Eik s Ensaios de Materiais
Integral dos Materiais
g0 Fendomenodos Sistema Hidraulicos
Fisica e
Transportes Pneumaticos

Planejam. Projetos
Mecatrénicos

Robotica

Concluséo
do Curso

Ativ. Complementar
(Opcional)

Estagio Supervisio.
(Opcional)

Disciplina de Libras
(Opcional)

Tecnologia de
Usinagem

Processo de
Fabricagdo

Manufatura Auxiliada ||

por Computador

Execucgdo Projetos
Mecatronicos

Sistemas Flexiveis
de Manufatura

TCC
(Obrigatorio)




6.3. DISPOSITIVOS LEGAIS CONSIDERADOS

LEGISLACAO

RESUMO

Lei Federal n° 9394, de 20
de dezembro de 1996

Estabelece as diretrizes e bases da educag&o nacional.

Lei Federal n° 11.788, de 25
de setembro de 2008

Dispde sobre o estagio de estudantes; altera a redacdo
do art. 428 da Consolidacdo das Leis do Trabalho — CLT,
aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de
1943, e a Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996;
revoga as Leis n°s 6.494, de 7 de dezembro de 1977, e
8.859, de 23 de marco de 1994, o paragrafo Unico do art.
82 da Lei n® 9.394, de 20 de dezembro de 1996, e o art.
6° da Medida Provisoria n°® 2.164-41, de 24 de agosto de
2001, e da outras providéncias

Lei Federal n° 11.741, de 16
julho de 2008

Altera dispositivos da Lei no 9.394, de 20 de dezembro
de 1996, que estabelece as diretrizes e bases da
educacao nacional, para redimensionar, institucionalizar e
integrar as agBes da educacdo profissional técnica de
nivel médio, da educacdo de jovens e adultos e da
educacao profissional e tecnolégica

Decreto n° 5.296, de 2 de
dezembro de 2004

Regulamenta as Leis n® 10.048, de 8 de novembro de
2000, que da prioridade de atendimento as pessoas que
especifica, e 10.098, de 19 de dezembro de 2000, que
estabelece normas gerais e critérios basicos para a
promocao da acessibilidade das pessoas portadoras de
deficiéncia ou com mobilidade reduzida, e da outras
providéncias.

Decreto n° 5.154, de 23 de
julho de 2004.

Regulamenta o § 2° do art. 36 e os arts. 39 a 41 da Lei n°
9.394, de 20 de dezembro de 1996, que estabelece as
diretrizes e bases da educacdo nacional, e d4 outras
providéncias.

Decreto n° 5.773, de 9 de
maio de 2006.

Dispde sobre o exercicio das funcdes de regulagéo,
supervisdo e avaliagcdo de instituicbes de educacdo
superior e cursos superiores de graduacao e sequenciais
no sistema federal de ensino.

Portaria n° 1.024, de 11 de
maio de 2006

Institui o catalogo nacional dos cursos Superiores de
Tecnologia e prazo para aceite de contribuicdes.

Resolucdo CNEICP n°

3/2002

Institui as Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a
organizacao e o funcionamento dos cursos superiores de
tecnologia

Parecer CNE/CES 436/2001

Trata dos Cursos Superiores de Tecnologia — Formacao
de Tecnodlogo

Parecer CNEICEB n° | Trata das Diretrizes Nacionais do Ensino Superior no
29/2002 Nivel Tecnoldgico

Parecer CNEICES n° | DispBe sobre procedimentos a serem adotados quanto ao
261/2006 conceito de hora-aula e da outras providéncias

33




6.4. PLANOS DE ENSINO

1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Histéria da Ciéncia e Tecnologia | Cédigo: HCTS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Evolucdo da ciéncia e da tecnologia. Paradigmas cientificos e tecnolégicos.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno a distinguir os diferentes paradigmas cientificos e tecnolégicos da
sociedade, dentro de uma perspectiva da evolugdo histérica. Conhecer aspectos da histéria e
cultura afro-brasileira e indigena na ciéncia e tecnologia.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Ciéncia e histéria da ciéncia;

O nascimento da ciéncia moderna: revolugéo cientifica e consolidagdo da ciéncia ocidental;
A grande ciéncia: a industrializacdo da ciéncia contemporanea.

O nascimento das ciéncias sociais;

Pesquisa cientifica na légica do capitalismo avangado;

A Tecnociéncia;

A Ciéncia na periferia do Sistema Mundo.

Influéncia da histéria e cultura afro-brasileira e indigena na ciéncia e tecnologia.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ARAUJO, H. R. Tecnociéncia e Cultura. Estacéo Liberdade. S&o Paulo, 1998.
BURKE, P. Uma Histéria Social do Conhecimento. Editores Jorge Zahar, 2003.
POSSI, P. O Nascimento da Ciéncia moderna na Europa. EDUSC. Bauru, 2001.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

COMISSAO GULBENKIAN. Para Abrir as Ciéncias Sociais. Editora Cortez. S&o Paulo,
1996.

BARROS, Aidil Jesus da Silveira; LEHFELD, Neide Aparecida de Souza. Fundamentos de
metologia cientifica. 3.ed. Makron Books/Pearson, 2008.

DEMO, P. Metodologia do Conhecimento Cientifico. 12 ed. Ed. Atlas, 2000.

MATTAR, Jodo. Metodologia cientifica na Era da Informatica. 3.ed. Saraiva, 2008.
MARCONI, M. A. Metodologia do Trabalho Cientifico. 72 ed. Ed. Atlas, 2007.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatronica Industrial

Componente curricular: Lingua Portuguesa Cédigo: LPOS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre a leitura, compreenséao e interpretacdo de textos gerais e técnicos,
redacéo técnica (resumo, relatério, manual, curriculo) e aspectos gramaticais.

3-OBJETIVOS:

Conscientizar-se da relevancia do bom desempenho linguistico tanto no plano da aquisicdo de
conhecimentos quanto no exercicio profissional.

Desenvolver capacidade de produzir textos de qualidade levando em consideragdo a estrutura e
o funcionamento da Lingua Portuguesa.

Desenvolver a habilidade para impedir as interferéncias do nivel coloquial da linguagem nas
situacbes de formalidade cada vez mais freqlentes quer na sua vida académica, quer na
profissional.

Desenvolver a expressdo oral. Conhecer documentos mais usuais da Redacdo Técnica.
Conhecer noces preliminares da estrutura e das caracteristicas do texto cientifico.

Conhecer influéncia da histéria e cultura afro-brasileira e indigena na lingua portuguesa.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Niveis de linguagem; Selec¢do lexical (questbes de precisdo vocabular); Questdes de pontuacéo,
ortografia e concordancia; Adequacéo da forma e do contetido do texto aos interesses do leitor;
Andlise de modelos de documentos de Redacdo Técnica; O resumo, a resenha critica e o
relatério.

As relaces de significado na construgdo do pensamento (aplicacéo pratica da analise sintatica);
Analise de textos e imagens quanto a construcdo e a expressao das ideias, tendo em vista a
clareza e a coeréncia.

Influéncia da histéria e cultura afro-brasileira e indigena na lingua portuguesa.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas e dialogais; exercicios teorico-praticos; pesquisas
realizadas individualmente ou em grupos; analise de situacfes-problema; atividades orais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera calculada
como a média ponderada das notas de avalia¢des realizadas como listas de exercicio, resumos e
trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das Provas da parte tedrica a
serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

MARTINS, D.S., ZILBERKNOP, L.S. Portugués instrumental. 28 ed. SP: Atlas, 2009.
CEREJA, W. R., MAGALHAES, T. C. Gramatica - texto, reflexdo e uso. Atual Editora, 2001.
MACHADO, A. R., LOUSADA, E., ABREU-TARDELLI, L. S. Resumo. 6 ed. SP: Editora Parabola, 2008

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BECHARA, E. Gramatica escolar da Lingua Portuguesa. Rio de Janeiro : Nova Fronteira, 2010.

BASTOS, L. R., PAIXAO, L., DELUIZ, N., FERNANDES, L. M. Manual para elaboragdo de projeto e
relatérios. 6 ed. LTC, 2003.

FAVERO, Leonor Lopes. Coesdo e coeréncia textuais. Sdo Paulo : Atica, 2006.

GARCEZ, L. H. do C. Técnica de redacdo: o que preciso saber para escrever. Sdo Paulo : Martins
Fontes, 2004.

OLIVEIRA, J. P., MOTTA, C. A. Como escrever textos técnicos. Thomson Pioneira Editora, 2004.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Salude e Seguranca do Trabalho | Cédigo: SSTS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Compreender as relagfes entre saude e a segurancga do trabalhador, producdo, manutencéo,
sustentabilidade ambiental, desenvolvimento sustentavel e gestdo sustentavel.

3-OBJETIVOS:

Familiarizar o educando com avaliagcBes continuas realizadas dos riscos inerentes as
atividades industriais suas causas, consequéncias, custos e elaborar técnicas eficazes na
prevencéo de acidentes. Compreender as interfaces do trabalho com a saude do trabalhador.
Interpretar e atender a legislagdo e as normas técnicas referentes a manutencdo, saude e
seguranca do trabalho.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Introducdo & Seguranca e Medicina do Trabalho; Legislacdo e Entidades; Salde do
Trabalhador; Riscos Ambientais e Operacionais;

Comisséo Interna de Prevencao de Acidentes;

Mapa de Risco;

Sinalizagdo de Seguranca; Seguranca em Eletricidade;

Prevencéo e Controle de Riscos em Maquinas, Equipamentos e Instala¢des;
Caldeiras a Vapor: Instalacdes e Servicos em Eletricidade;

Equipamento de Protegéo Coletiva;

Equipamento de Protecéo Individual;

Prevencéo e Combate a Incéndios;

Primeiros Socorros;

Sustentabilidade ambiental;

Desenvolvimento sustentavel;

Gestao sustentavel.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com leituras, exercicios, palestras e apresentacdes
textuais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagbes continuas como listas de
exercicio, resumos e trabalhos produzidos individualmente ou em grupo e das Provas da parte
tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

GONCALVES, Edwar Abreu. Manual de seguranca e saude no trabalho. 2ed. ISBN: 85-361-
0444-9. S&o Paulo: Ed. LTR, 2003.

SALIBA, Tuffi Messias; SALIBA, Sofia C. Reis. Legislacdo de seguranca, acidente do
trabalho e saude do trabalhador. 72 ed. ISBN 85-361-0278-0. S&o0 Paulo: Ed. LTR, 2010.
VILELA, Rodolfo Andrade Gouveia. Acidentes do trabalho com maquinas - identificacdo
de riscos e prevengdo. Colegdo Cadernos de Saude do Trabalhador, v.5. Sdo Paulo: Instituto
Nacional de Satde no Trabalho — Central Unica dos Trabalhadores, 2000.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRANCO, G. Organizacao, o Planejamento e o Controle da Manutencao. Editora Ciéncia
Moderna. 12 ed. 2008.

DRAPINSKI, J. Manual de Manutencdo Mecanica Basica: Manual Pratico de Oficina.
Editora McGrawHill, 1996.

Dubbel; Manual do Engenheiro Mecanico. Hemus Livraria Editora, v. 3, 1979.

MANUAIS DE LEGISLACAO ATLAS. Seguranca e medicina do trabalho. 56ed. ISBN: 85-
224-4011-5. S&o Paulo: Ed. Atlas, 2009.

PRO-QUIMICA. Manual para atendimento de emergéncias com produtos perigosos. 3ed.
ISBN: 85-85493-18-6. Sdo Paulo: Associacdo Brasileira da Indistria Quimica — ABIQUIM,
1999.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Fundamentos Matematicos Cédigo: FMAS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Estudo da teoria dos conjuntos e conjuntos numéricos. Equacfes do primeiro e segundo grau,
relagdes, introducdo as funcgdes, dominio e imagem. Func¢des linear e quadratica com seus
respectivos graficos, funcdes injetoras, sobrejetoras, bijetoras, compostas e inversas. Estudo
de funcbes elementares: polinomiais, modulares e racionais. Equacdo exponencial e
logaritmica. Funcdes exponenciais e logaritmicas. Trigonometria e fungcbes trigonométricas.
Numeros complexos. Limite de funcdes.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno para ter uma viséo critica e ampla de alguns contetdos da Matematica do
Ensino Médio, aprofundando-se naqueles considerados fundamentais na area de Mecatronica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Conjuntos e Conjuntos numéricos

Resolucdo de equac¢des do primeiro e segundo grau
Relacdes

Introducéo as fungBes: dominio e imagem
Propriedades das funcdes.

Gréfico de funcdes

Funcdes elementares: polinomiais, modulares e racionais.
Equacao exponencial e logaritmica.

FuncBes exponenciais e logaritmicas.

Trigonometria no retangulo e circulo

Funcgdes trigonométricas

NUmeros complexos

Limites de funcdes

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagio de trabalhos
individuais ou em grupo, aplicacdo de trabalhos individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor

multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliacbes realizadas como listas de
exercicio, resumos e trabalhos/relatorios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

FLEMMING, D. M.; GONCALVES, M. B. Calculo A: funcao, limite,
derivacao e integracao. Sao Paulo: Pearson PRentice Hall, 2006.
FACCHINI, W. Matematica para escola de hoje: ensino médio. Sdo Paulo: FTD, 2006.
GIOVANNI, J. R.; BORJORNQO, J. R. Matematica completa. 2. ed. Sdo Paulo: FTD, 2005.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MENDELSON, E. Introducédo ao Calculo. 2. ed. S&o Paulo: Bookman, 2007.

IEZZI, G.; DOLCE, O.; DEGENSZAJN, D. M. Matematica vol. Gnico: ensino médio. 4. ed.
S&o Paulo: Atual, 2007.

IEZZI, G.; MURAKAMI, C.; MACHADO, N. J. Fundamentos de matematica elementar 8:
limites, derivadas e nocdes de integral. 7. ed. Sdo Paulo: Atual, 2004.

SMOLE, K. C. S. Matematica Ensino Médio. Vol. 1. 72 ed. Saraiva, 2010.

SMOLE, K. C. S. Matematica Ensino Médio. Vol. 2. 72 ed. Saraiva, 2010.

SMOLE, K. C. S. Matematica Ensino Médio. Vol. 3. 72 ed. Saraiva, 2010.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Techologia dos Materiais Cédigo: TCMS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Desenvolver conhecimentos relacionados a ciéncia dos materiais visando sua aplicacéo
pratica e tecnoldgica. Relacionar a composicéo, estrutura e propriedades visando a selecéo
adequada de materiais.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao aluno o conhecimento teérico e aplicativo sobre as principais tecnologias
aplicadas aos materiais na mecatrénica industrial.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Classificacdo dos materiais; tabela periddica; ligacdes quimicas;

Estrutura cristalina de metais; imperfeicdes em estruturas cristalinas;

Solugbes solidas; processos de difusdo em metais; propriedades mecanicas; Recuperacao,
recristalizacdo, crescimento de grdo, condigBes de equilibrio em ligas, diagrama de equilibrio
de fases, cinética de transformacdes de fases, mecanismos de endurecimento por precipitacéo
e transformacdes martensiticas;

Influéncia dos elementos de liga nos agos;

Propriedades Mecanicas dos Metais. Introducéo aos ensaios mecanicos.

Curvas T-T-T (transformacao-tempo-temperatura);

Principio dos tratamentos térmicos;

Mecanismos de corroséo e protecao de materiais;

Propriedades e composi¢do de metais de ligas ndo ferrosas;

Processos de fabricacdo, propriedades e aplicagfes de ceramicas e polimeros;

Reciclagem de materiais.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo, aplicacdo de trabalhos individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor

multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

CHIAVERINI, V. Tecnologia mecanica — estrutura e propriedades das ligas metalicas. 2ed.
Séo Paulo: McGraw-Hill, v.1, 1986.

VAN VLACK, L. H. Principios de ciéncia e tecnologia de materiais. Ed. Campus, 1994.
CALLISTER, W.D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducéo, 7 ed. LTC, 2008.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BOTELHO, M. H. C. Resisténcia dos Materiais, Editora Edgard Blucher, 2008, 248p.
JACKSON, J., Harold, W., Schaum's Outline of Statics and Strength of Materials
(Schaum's), Mc-Graw Hill, 1983, 416p.

SILVA, L. F. M., SILVA GOMES, J. F. Introducao a resisténcia dos materiais, Editora
Publindustria, 2010.

SOUZA, Sérgio Augusto de. Ensaios mecanicos de materiais metalicos. 5%d. Séo Paulo,
SP: Edgard Blucher, 1982.

MORROW, H. L., KOKENAK, R. P., Statics and strenght of materials, 72 ed, Prentice-Hall,
2010, 528p.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Eletricidade Basica Cédigo: ELES1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre andlise e projeto de circuitos em corrente continua (CC).
Aprender a realizar projetos em corrente continua.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno a interpretar circuitos elétricos em corrente continua. Conhecer a utilizagédo
dos diversos instrumentos de medidas. Ler e interpretar ensaios e testes em circuitos elétricos
de corrente continua.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Eletrostatica,

Tensao e corrente elétrica;

Resisténcia elétrica;

Lei de Ohm, poténcia e energia elétrica;

Circuitos Série e Lei de Kirchhoff das tensoes;
Circuitos Paralelo e Lei de Kirchhoff das correntes;
Métodos de Andlise e Teoremas de Rede;

Carga e descarga do capacitor e indutor.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ROBBINS, A. H. Andlise de Circuitos: Teoria e Prética. Editora Cengage, 42 ed. Sdo Paulo,
2010.

QAPUANO, F. G., MARINO, M. A. M. Laboratério de Eletricidade e Eletronica. Editora
Erica, 2000.

HILBURN J. L., JOHNSON D. E., JOHNSON J. R. Fundamentos de Analise de Circuitos
Elétricos. 42 ed., Rio de Janeiro: LTC, 1994.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ALBUQUERQUE, R. O. Andlise de Circuitos em Corrente Continua. Editora Erica, 2008.
DORF, R. C. Introducédo aos Circuitos Elétricos. 72 ed. LTC, 2008.
MALVINO, A. P., Eletronica Vol.l, 42 ed. , Sdo Paulo: Makron Books,1995.

NASHELSKY, L., BOYLESTAD, R. L. Dispositivos Eletrénicos e Teoria de Circuitos.
Editora Pearson no Brasil, 82 ed., 2004

TIPLER, P. Fisica: Eletricidade e Magnetismo. Vol. 2. LTC, 5% ed. 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Metrologia Cédigo: METS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos tedricos e praticos relacionados a analise dimensional utilizando
instrumentos de medicao.

3-OBJETIVOS:

Ao final do estudo, o aluno sera capaz de compreender o vocabulario internacional de
metrologia;utilizar instrumentos basicos de medicdo, paquimetros, micrdmetros, relégios
comparadores e apalpadores; calibrar instrumentos de medicdo; avaliar a incerteza de
medicdo; interpretar simbologia de tolerdncias dimensionais, geométricas e rugosidade
superficial; medir a rugosidade superficial; operar projetores de perfis e maquinas de medir a
trés coordenadas;

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Introducdo a Metrologia; Vocabulario Internacional de Metrologia; Blocos Padrdes;
Instrumentos de medicéo; Calibracdo de instrumentos; Processo de Medicdo, Incerteza de
Medicdo;Tolerancias Dimensionais; Tolerancias Geométricas; Calibradores; Cadeia
Dimensional; Rugosidade Superficial; Projetor de Perfis; Maquinas de Medir a Trés
Coordenadas; Qualidade.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

AGOSTINHO, O. L.; LIRANI, J.; RODRIGUES, A. C. S. Tolerancias, ajustes, desvios e analises de
dimensdes. Sdo Paulo: Edgard Blucher, 1977.

FIALHO, A. B. Instrumentacdo Industrial - Conceitos, aplicacdes e analises. Sdo Paulo: Editora
Erica, 2002.

LIRA, F. A. Metrologia na Industria. S&o0 Paulo: Erica, 2001.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

Guia para Expressao da Incerteza da Medicdo. Terceira edigdo brasileira em lingua portuguesa. Rio de
Janeiro: ABNT, INMETRO, 2003.

Sistema de tolerancias e ajustes. Norma brasileira NBR 6158, ABNT, 1995.

VUOLO, J. HENRIQUE (1993). Fundamentos da Teoria de Erros. Sdo Paulo, Edgard Bliicher Editora
Ltda.

MENDES, A.; ROSARIO, P. P. Metrologia & Incerteza de Medi¢do. S&o Paulo: Editora EPSE, 2005.
DOEBELIN, E. O. Measurement Systems — application and design. 4" edition, McGraw-Hill, 1990.

40



1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Légica de Programacao Cédigo: LOPS1
Semestre: 1° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre programacao de computadores e o desenvolvimento estruturado
utilizando fluxograma e portugués estruturado (algoritmo). Compreender a estrutura basica de
uma linguagem de programacao.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno a resolver problemas computacionais através da elaboracdo de algoritmos
estruturados e. a partir de algoritmos desenvolvidos ou modelados, além de implementa-los na
linguagem C/C++.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Conceitos de fluxograma e Algoritmos (variaveis e constantes, entrada e saida de dados,
estruturas de selecao e repeticdo e refinamentos sucessivos); Programacédo Estruturada;
Fundamentos da Linguagem C; Tipos de Dados; Entrada e Saida de Dados; Operadores;
Estruturas Condicionais; Estruturas de Repeticao;

5-METODOLOGIAS: O desenvolvimento do contetido dar-se-a por aulas expositivas dos
conceitos de algoritmos e estruturas de uma linguagem estruturada, a Linguagem C. Os
conceitos serdo aplicados através do desenvolvimento de algoritmos e implementacdo de
programas na Linguagem C, em aulas praticas no laboratério de informatica.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia e laboratérios de informatica.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A avaliagdo deverd contemplar o conhecimento
adquirido pelo aluno, o desenvolvimento critico sobre o0s assuntos e a participacdo nas
discussbes tematicas. Sera realizada da seguinte forma: provas escritas, individuais e sem
consulta; exercicios praticos em sala de aula e listas de exercicios.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ASCENCIO, A. F. G.; CAMPOS, E. A. V. Fundamentos da programacdo de computadores:
Algoritmos, Pascal, CIC++ e Java. 22 ed. S8o Paulo: Pearson Prentice Hall, 2007, 434 p.

FARRER, H. et al. Algoritmos estruturados. 32. ed. Rio de Janeiro: LTC, 1999.

MIZRAHI, V. V. Treinamento em Linguagem C. 22 ed. Sao Paulo: Pearson Prentice Hall,
2008. 405 p.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DAMAS, L. Linguagem C. 10. ed. LTC, 2007
DEITEL, P. J.; DEITEL, H. M. C. Como Programar. 6. ed. Pearson, 2011.
FEOFILOF, P. Algoritmos em Linguagem C. Ed. Campus, 2008.

MANZANO, J. A. OLIVEIRA, J. F. Algoritmos — Légica para Desenvolvimento. Ed. Erica,
20009.

SCHILDT, H. C Completo e Total. Makron Books. 3?2 edi¢cdo. 1997.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Algebra Linear Cédigo: ALGS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Desenvover o conhecimento aplicado das funcgdes vetoriais e matriciais, aplicadas aos processos
matematicos da mecatrdnica

3-OBJETIVOS:

Ensinar resolucao de sistemas lineares, determinantes, transformacdes lineares e no¢des basicas
dos espacos vetoriais reais. Enfatizar exemplos numéricos, algoritmos de procedimentos e
aplicaces tecnolégicas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Vetores. Produto escalar, vetorial e misto. Matrizes, Determinantes e Sistemas de Equacdes
Lineares. Estudo da reta. Estudo do plano. Autovalores e autovetores.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas e dialogais; exercicios teorico-praticos; pesquisas
realizadas individualmente ou em grupos; analise de situacfes-problema; atividades orais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); e projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera calculada
como a média ponderada das notas de avalia¢des realizadas como listas de exercicio, resumos e
trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das Provas da parte tedrica a
serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

BOLDRINI, J. L.,COSTA, S. I. R., FIGUEIREDO, V. L., WETZLER, H. G., Algebra Linear, 32 ed.,
Editora Harbra, 1986.

LAY, D. C., Algebra linear e suas aplica¢des, 22 edicdo, LTC , 1999.

EDWARDS, C., PENNEY, D. E., Introducdo a algebra linear, LTC, 1998.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CALLIOLI, C. A.; DOMINGUES, H. H. ; COSTA, R. C. F. Algebra Linear, 52 Edic&o, Atual
Editora.

POOLE, David. Algebra linear. Trad. Martha Salerno Monteiro, Fernanda Soares Pinto Cardona,
lole de Freitas Druk, Leila Maria Vasconcellos Figueiredo, Maria Lucia Sobral Singer, Zara Issa
Abud. Séo Paulo: Thomson, 2004.

LIMA, Elon Lages, Algebra linear. Rio de Janeiro: Colecdo Matematica Universitaria, IMPA,
1996.

LIPSCHUTZ S.; MARC, L. Ajgebra Linear. 42 Ed. Sdo Paulo: Bookman, 2011.

KOLMAN, B. Introducao a Algebra Linear com Aplicacdes. 82 Ed. Sdo Paulo: LTC, 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Desenho Técnico Cdédigo: DETS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir os conhecimentos e técnicas necessdarias para a concepcdo e realizacdo de
documentacao gréafica de um projeto mecanico feito manualmente.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a capacidade de interpretacdo e representacao de pecas e conjuntos mecanicos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Representacdes graficas; Conceito de desenho técnico, norma ISO, linhas, geometria,
cotagem, perspectiva isométrica, proje¢cdo ortogonal, nocdes sobre cortes, tolerancia
dimensional, no¢Bes sobre conjuntos e no¢Bes sobre representacdo esqueméatica de
tubulacdo;Leitura de desenhos mecéanicos; Unificacdo de simbologia gréfica, sistema de
projecdes, critérios de cotagem, rugosidade, tolerdncias; Representacdo cotada de pecas
simples e complexas; Representacdo de desenho complexo de montagem.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo, aplicacdo de trabalhos individuais ou em grupo e exercicios praticos.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Computadores pessoais em Laboratério de informéatica

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

MANFE, G., POZZA, R., SCARATO, G. Desenho Técnico Mecanico: Curso Completo. vol.
1, Editora: Hemus, 2004.

MANFE, G., POZZA, R., SCARATO, G. Desenho Técnico Mecanico: Curso Completo. vol.
2. Editora: Hemus, 2004.

MANFE, G., POZZA, R., SCARATO, G. Desenho Técnico Mecanico: Curso Completo. vol.
3. Editora: Hemus, 2004.

BARETA, D. R. Fundamentos de Desenho Técnico Mecanico. Editora Educs, 2010.
FRENCH, THOMAS E.; Desenho Técnico. Sdo Paulo: Ed. Globo, 62 edicd01999.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

SILVA, A., RIBEIRO, C.T., DIAS, J., SOUZA, L., Desenho Técnico Moderno,

4° ed., Editora LTC, 2006.

CRUZ, M. D. Desenho Técnico para Mecanica: Conceitos, Leitura e Interpretacdo, Editora
Erica, 2011.

SOUZA, A. C, et al. Desenho Técnico Mecanico. 22 ed., Editora FAPEU UFSC, 2009.
FERREIRA, P. e MICELI, M. T. Desenho Técnico Basico. 3% ed., Editora Imperial
Novomilenio, 2008.

CRUZ, M. D., Autodesk Inventor 10 - Teoria e Pratica - Versoes Series e Professional,
Editora Erica, 2006.

OLIVEIRA, A., Autocad 2011 3D avancado: modelagem e render com metal ray, Editora
Erica, 2011.

PLANCHARD, D. C., PLANCHARD, M. P., A commands guide tutorial for SolidWorks 2010,
Schroff Development Corporation, 2009.

PLANCHARD, D. C., PLANCHARD, M. P. SolidWorks 2010 tutorial with Multimedia CD,
Schroff Development Corporation, 2010.

SANTOS, J., AutoCad 2012 & 2011 - Guia de consulta rapida, Editora FCA, 2011.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Calculo Diferencial e Integral Cédigo: CDIS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre diferenciacdo e integracdo de funcdes.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver com alunos os conceitos fundamentais do calculo diferencial e integral
enfatizando a compreenséo intuitiva do contetdo. Empregar o célculo diferencial e integral
como instrumento para a resolucdo de problemas em ciéncias e tecnologia. Apresentar as
principais metodologias e técnicas para resolucédo de problemas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Diferenciacéo: Introducéo

Regras operatérias e praticas das derivadas.

Aplicacédo da derivada: Taxas de Variacdo e maximos € minimos
Integracgéo: introducéo

Integrais basicas

Integral definida

Aplicagbes: célculo de areas e volume

Métodos de integracao: substituicdo e partes

Integrais trigonométricas;

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

LEITHOLD, L. Calculo com Geometria Analitica, 3% Edicao, Harbra, Sdo Paulo, 1994.
STWART, J. Célculo, 52 Edicdo, Thomson,Sao Paulo, 2006.

PENNEY, D. E. EDWARDS, C., Calculo com Geometria Analitica, 42 Edicdo, LTC, Rio de
Janeiro, 1997.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

AVILA, G. Introducdo ao Calculo. 12 ed. LTC, 1998.

EWEN, D.; TOPPLER, M. A. Calculo Técnico. 22 ed. Hemus, 2005.

SPERANDIO, D.; MENDES, J. T.; SILVA, L. H. M. Calculo Numérico. 12 ed. Prentice-Hall.
2003.

SWOKOWSKI, E. W., Calculo com Geometria Analitica, vol.1. 2.2 ed., Makron Books, Sao
Paulo,1994.

KAPLAN, W. Calculo Avancado. 12 ed. Ed. Edgard Blucher, 1972.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Circuitos Elétricos Cdédigo: CELS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre andlise de circuitos em corrente alternada (CA). Aprender a
realizar projetos utilizando corrente alternada.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar conhecimentos béasicos de circuitos elétricos em corrente alternada, bem como
dos componentes utilizados nos circuitos elétricos. Efetuar medi¢gfes das principais grandezas
elétricas, proporcionando conhecimentos para analise de circuitos CA, visando aplicagao
pratica na operacao e manutencdo dos sistemas elétricos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Correntes e tensoes alternadas.

Impedéancia e admitancia.

Fasores.

Circuitos de corrente alternada: RL, RC, RLC.
Métodos de andlise de circuitos CA.
Teoremas de andlise de circuitos CA.
Poténcia em regime CA.

Fator de Poténcia,.

Analise de Transitérios em CA.

Circuitos Trifasicos.

5-METODOLOGIAS: Aulas tedricas expositivas e praticas em laboratdrio com resolugéo de
exercicios, além da montagem de circuitos.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ROBBINS, A. H. Andlise de Circuitos: Teoria e Prética. Editora Cengage, 42 ed. Sdo Paulo,
2010.

QAPUANO, F. G., MARINO, M. A. M. Laboratério de Eletricidade e Eletronica. Editora
Erica, 2000.

HILBURN J. L., JOHNSON D. E., JOHNSON J. R. Fundamentos de Analise de Circuitos
Elétricos. 42 ed., Rio de Janeiro: LTC, 1994.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ALBUQUERQUE, R. O. Analise de Circuitos em Corrente Alternada. Editora Erica, 2007.
DORF, R. C. Introducédo aos Circuitos Elétricos. 72 ed. LTC, 2008.

MALVINO, A. P., Eletronica Vol.l, 42 ed. , Sdo Paulo: Makron Books,1995.

NASHELSKY, L., BOYLESTAD, R. L. Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos.
Editora Pearson no Brasil, 82 ed., 2004

TIPLER, P. Fisica: Eletricidade e Magnetismo. Vol. 2. LTC, 52 ed. 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Eletronica Digital Cdédigo: ELDS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre analise, projeto e desenvolvimento de sistemas digitais
combinacionais e sequenciais.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento dos conceitos basicos referentes a Eletrbnica Digital para
aplicacdes na operacédo, programacéo e desenvolvimento de equipamentos computadorizados
utilizados em sistemas industriais e no controle de processos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Sistemas de Numeracéo.

Operacdes Aritméticas no Sistema Binario.

Funcoes e Portas Logicas. Circuitos Logicos. Algebra de Boole.
Circuitos Combinacionais. Codificadores e Decodificadores.
Circuitos Aritméticos. Flip-Flops.

Contadores Assincronos e Sincronos.

Registradores de Deslocamento.

Multiplex / Demultiplex.

Memodrias.

Conversores A/D e D/IA

Conceitos sobre programacédo de circuitos FPGA

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugéo de exemplos, aplicagdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

CAPUANO, F. G.; IDOETA, |., Elementos de Eletrdnica Digital, Editora Erica, 2001.
BRANDASSI, A. E., Eletronica Digital, Editora Nobre, 1986

TOCCI, R. J., WILDMER, N. S., Sistemas Digitais: Principios e Aplica¢cdes. Editora Pearson
no Brasil, 82 ed., 2010.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MALVINO, A. P., Eletrénica Vol.l, 42 ed. , Sdo Paulo: Makron Books,1995.

NASHELSKY, L., BOYLESTAD, R. L. Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos.
Editora Pearson no Brasil, 82 ed., 2004.

PEDRONI, V. Eletronica Digital Moderna e VHDL. 12 ed. Campus, 2010.

SMITH, K. C.; SEDRA, A. S. Microeletrénica, Makron Books, 4% ed., 1999.

TORKHEIM, R. L. Principios Digitais. Makron Books, 12 ed., 1983.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Fisica Cdédigo: FISS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre a mecénica classica, envolvendo estatica, cinematica e
dindmica das particulas.

3-OBJETIVOS:

Levar os alunos ao conhecimento sobre fendmenos e principios fisicos da mecanica presentes
no processo produtivo. Analisar e resolver problemas tecnoldgicos contemporaneos que
envolvam a area de mecénica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Grandezas fisicas e suas medidas.

Sistemas de unidade.

Relag6es matematicas entre as grandezas.

Grandezas vetoriais e escalares.

Operacdes vetoriais.

Analise dimensional.

Introducéo a teoria de propagacéo de erros.

Estatica e cinematica da particula.

Dinamica da particula.

Nocdes de cinematica e dindmica do corpo rigido.

Movimento retilineo uniforme e acelerado.

Movimento de projéteis.

Leis de Newton. Forca de atrito.

Trabalho e conservacéo da quantidade de movimento e da energia.
Colisdes.

Movimento angular e conservagdo da quantidade de movimento angular.
Momentos de inércia.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagdo de
trabalhos/relatérios individuais ou em grupo, aplicacdo de trabalhos individuais ou em grupo e
exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

HALLIDAY, D., WALKER J., RESNICK R., Fundamentos de fisica mecanica Vol. 1, 72 ed.,
LTC , 2006.

KELLER, F.; GELLYS, E., Fisica. Vol. 1. 12 ed. , Makron Books, 1997.

NUSSENZVEIG, H. M., Curso de fisica basica: mecanica - Vol. 1. 42 ed., Edgard Blucher ,
2003.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PIACENTINI, J.J., GRANDI, B.C. S., HOFMANN, M. P, LIMA, F. R. R. ; ZIMMERMANN E.,
Introducdo ao Laboratério de Fisica, 22 ed., UFSC, 2005

RAMALHO Jr., F., FERRARO, N. G., SOARES, P. A. T. Os Fundamentos da Fisica. Editora
Moderna, 82 ed., Vol. 1, 2003.

TIPLER, P. A. Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol. 1. 5% ed. LTC, 2010.

TIPLER, P. A. Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol. 2. 5% ed. LTC, 2010.

TIPLER, P. A. Fisica para Cientistas e Engenheiros. Vol. 3. 52 ed. LTC, 2010.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Linguagem de Programacao Cdédigo: LPRS2
Semestre: 2° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Compreender as estruturas avancadas de uma linguagem de programacao de Computadores.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno a resolver problemas computacionais e implementa-los através da
elaboracao de softwares em linguagem de programacao.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Tipos abstratos de dados, Tipos homogéneos e heterogéneos; Funcdes e procedimentos,
Introducdo a programacado orientada a objeto. Programacédo de Interface grafica de usuario
(GUI). Interfaceamento de periféricos (LTP, RS232, USB e etc).

5-METODOLOGIAS: O desenvolvimento do contetido dar-se-a por aulas expositivas dos
conceitos de algoritmos e estruturas de uma linguagem estruturada. Os conceitos serédo
aplicados através do desenvolvimento de algoritmos e implementacdo de programas em aulas
praticas no laboratério de informatica.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia e laboratérios de informatica.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A avaliagdo deverd contemplar o conhecimento
adquirido pelo aluno, o desenvolvimento critico sobre o0s assuntos e a participacdo nas
discussdes teméaticas. Serd realizada da seguinte forma: provas escritas, individuais e sem
consulta; exercicios praticos em sala de aula e listas de exercicios.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ASCENCIO, A. F. G.; CAMPOS, E. A. V. Fundamentos da programacao de computadores:
Algoritmos, Pascal, CIC++ e Java. 22 ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2007, 434 p.
MIZRAHI, V. V. Treinamento em Linguagem C. 22 ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall,
2008. 405 p.

FURGERI, SERGIO. Java 2 - Ensino Didatico - Desenvolvendo e Implementando
Aplicacdes. Editora: ERICA

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DEITEL, HARVEY M., DEITEL, PAUL J.; Java: como Programar. Editora: BOOKMAN
DEITEL, P. J.; DEITEL, H. M.; C: Como Programar. 6. ed. Pearson, 2011

DAMAS, L. Linguagem C. 10. ed. LTC, 2007 .

SCHILDT, H. C Completo e Total. Makron Books. 3?2 edi¢do. 1997.

FEOFILOF, P. Algoritmos em Linguagem C. Ed. Campus, 2008.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Maquinas Elétricas Cdédigo: MAQS3
Semestre: 3° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Compreender o funcionamento de maguinas de corrente continua e corrente alternada.

3-OBJETIVOS:

Correlacionar as caracteristicas dos instrumentos, maquinas, equipamentos e instalagbes, com
suas aplicacbes; Conhecer e aplicar as leis fundamentais do magnetismo e do
eletromagnetismo ligados as maquinas rotativas e estaticas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Fundamentos de eletromecanica;

Noc¢Bes de magnetismo e eletromagnetismo;
Lei de Lenz;

Forca eletromagnética;

Transformadores;

Geradores elementares;

Magquinas de corrente continua;

Motores de indu¢do monofasicos e trifasicos;
Motores de passo;

Servomotores;

Ensaios de Maquinas;

Introducao a orientacdo de fluxo;

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

FITZGERALD, A. E.; Kingsley, C.; Umans, S.. Maquinas Elétricas — com introducdo a
eletrdnica de poténcia. 62 ed. Macgraw-Hill, 1978.

MAMEDE FILHO, J. Instalagdes Elétricas Industriais. 8% ed. Editora LTC, 2010.

WEG. Acionamentos. Informacdes Técnicas. Comando e protecao para motores
Elétricos. Jaragua do Sul, 1990.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DEL TORO, V. Fundamentos de Maquinas Elétricas. Editora LTC, 1999.

LANDER, C. W. Eletronica Industrial: Teoria e Aplicacbes. 22 ed. Editora Pearson no Brasil,
1997.

CREDER, H., Instalagdes Elétricas, Livros Técnicos e Cientificos, Rio de Janeiro, 8a. Ed.,
1983.

COTRIM, A.A.M.B., Instalacdes Elétricas, Makron Books, 32 Ed., 1993.

EDMINISTER, J.A., Circuitos Elétricos, McGraw Hill-Colecdo Schaum, 1981.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Eletrénica Analégica Cdodigo: ELAS3
Semestre: 3° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre andlise de componentes e dispositivos semicondutores.
Aprender a realizar projetos com circuitos eletrénicos.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento dos conceitos basicos de Eletrbnica e circuitos envolvidos, e
suas aplicacdes nos equipamentos utilizados em sistemas industriais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Fisica dos semicondutores.

Diodos. Aplicag6es dos diodos.

Transistores bipolares de jung&o (TBJ).

Transistores de efeito de campo. Polariza¢do DC-TBJ.
Polarizag&o do FET.

Amplificadores Operacionais e de Instrumentacao.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratdrio com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

NASHELSKY, L., BOYLESTAD, R. L. Dispositivos Eletronicos e Teoria de Circuitos,
Editora Pearson no Brasil, 82 ed., 2004

MARQUES, ANGELO B. M, CRUZ, EDUARDO, C. A E JUNIOR, SALOMAO, C.; Dispositivos
Semicondutores - Diodos e Transistores, 112 ed., ed. Erica.SMITH, K. C.,

SEDRA, A. S, Microeletrénica, Makron Books, 42 ed., 1999.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MALVINO, A. P.; Eletronica, Editora Makron Books, v. |, 2001.

MALVINO, A. P.; Eletronica, Editora Makron Books, v. II, 2001.

AIUB, J. E. e Filoni, E., Eletrdnica: Eletricidade - Corrente Continua, editora Erica, 15° ed.
MARKUS, .; Sistemas Analdgicos Circuitos com Diodos e Transistores, editora Erica, 8° ed.
ALBUQUERQUE, R. O. e SEABRA, A. C.; Utilizando Eletronica com AO, SCR, TRIAC, UJT,
PUT, CI 555, LDR, LED, FET e IGBT, editora Erica, 1° ed.

Boylestad, R. L.; Introducao a Andlise de Circuito, Editora Pearson, 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Andlise de Sistemas Lineares Cdédigo: ASLS3

Semestre: 3° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 81 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Introducdo a modelagem de sistemas lineares. Técnicas de analise. Respostas tipicas de
modelos de sistemas lineares. Introducéo a identificacdo de sistemas lineares.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos os conceitos fundamentais de modelagem e simulacdo de sistemas
lineares utilizados em mecatrdnica industrial.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Modelos de sistemas lineares. Modelagem no dominio de frequéncia. Modelagem no dominio do
tempo. Resposta no dominio do tempo. Reducdo de sistemas multiplos. Conceitos de
estabilidade. Erros de estado estacionario. Técnicas e Projetos por intermédio do lugar das
raizes. Técnicas e Projetos por intermédio da resposta de frequéncia. No¢bes no espaco de
estados.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicagdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia; laboratério de informatica; e ferramentas de simulacéo.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera calculada
como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas de exercicio,
resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das Provas da parte
tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

NISE, S. N.; Engenharia de Controle Moderno; 3% Ed. LTC, 2002
DORF, R. C e BISHOP R. H.; Sistemas de Controle Modernos, 8°Ed. LTC, 2001
OGATA, K; Engenharia de Controle Moderno, 3% Ed. LTC, 2000

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CHEN, C. T. Linear System Theory and Design, 3rd edn, Oxford University Press, 1999.

DORNY, C.N. - Understanding Dynamic Systems: Approaches to Modeling, Analysis, and
Design. NJ, Prentice-Hall, 1993.

FELICIO, L. C. Modelagem da Dinamica de Sistemas e Estudo da Resposta; Editora Rima,
2007.

DOEBELIN, E. O. System Dynamics, CRC Press, 1998.

KLEE, H., ALLEN, R. Simulation of dynamic systems with Matlab and Simulink, 2 ed. CRC
Press, 2011.

GEROMEL, J. C., PALHARES, A. G. B. Analise linear de sistemas dinamicos: teoria e ensaios
praticos. Edgar Blucher, 2004
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Resisténcia dos Materiais Codigo: RESS3
Semestre: 3° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Introduzir os conceitos fundamentais da resisténcia dos materiais e sua importancia para o
dimensionamento de produtos.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a habilidade do discente na identificacdo dos esfor¢cos atuantes num componente,
bem como, o dimensionamento de componentes simples utilizando o conhecimento da
resisténcia dos materiais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Lei de Hooke, da elasticidade.

Esforco ou tensdo normal (tracdo e compressao).

Esforgo de cisalhamento.

Momento fletor e tenséo de flex&o.

Momento torsor e esforco de torgao.

Diagrama de esforgos solicitantes.

Dimensionamento a tracdo, compresséo, cisalhamento, flexdo e tor¢cdo. Estudo da flambagem
e dimensionamento a flambagem.

Estado duplo de tensdes.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor

multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

HIBBELER, R. C., Estatica: mecanica para engenharia. 122 ed. Pearson Education do
Brasil, 2011.

JOHNSTON JR,, E. R.; BEER, F. P. Resisténcia dos materiais. 32 ed. Sdo Paulo: Editora
Makron Books do Brasil Ltda., 1995.

MELCONIAN, S. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. ISBN: 8571946663. Sao
Paulo: Editora Erica, 2001, 376p.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BOTELHO, M. H. C. Resisténcia dos Materiais, Editora Edgard Blucher, 2008, 248p.
JACKSON, J., Harold, W., Schaum's Outline of Statics and Strength of Materials
(Schaum's), Mc-Graw Hill, 1983, 416p.

SILVA, L. F. M., SILVA GOMES, J. F. Introducao a resisténcia dos materiais, Editora
Publindustria, 2010

MORROW, H. L., KOKENAK, R. P., Statics and strenght of materials, 72 ed, Prentice-Hall,
2010, 528p.

MOTT, R. L., Machine elements in mechanical design, 42 ed. Prentice-Hall, 2003, 944p.

52



1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnhologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Fendmenos de Transporte Cdédigo: FETS3
Semestre: 3° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

A disciplina aborda caracteristicas e aplicabilidade de fluidos e transmissdo de calor em
eguipamentos e processos produtivos.

3-OBJETIVOS:

Analisar e discutir com os alunos os fenbmenos que envolvem Mecéanica dos Fluidos e
relaciona-los com os principios da fisica e com suas situacdes praticas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Aplicacbes de Fendbmenos de Transporte. Principios basicos e definicdes. Definicdo de fluido e
conceitos fundamentais. Tensdo de cisalhamento, viscosidade. Massa especifica, peso
especifico, densidade e fluido ideal . Equacdo de estado dos gases. Hidrostatica. Presséo e
Teorema de Stevin. Lei de Pascal e escala de pressdo. Empuxo. Hidrodindmica. Conservacdo
de Massa. Equacéo da continuidade. Conservacdo da Quantidade de Movimento. Escoamento
laminar e turbulento. Experimento de Reynolds. Conservacdo de Energia em escoamentos
incompressiveis; equac¢do de Bernoulli. Tubo de Pitot, tubo de Venturi e placa com orificio
calibrado. Hidraulica técnica; Bombas, valvulas e medidores de vaz&do. Escoamento de fluido
viscoso. Perda de carga em tubos e dutos. Perdas distribuidas e perdas localizadas.
Transmissdo de Calor. Conceitos fundamentais de conducéo, convecg¢do e radiacao.
Conducédo térmica através de paredes planas e de paredes curvas. Analogia elétrica.
Conducéo através de paredes compostas. Conducdo em Aletas. Conveccao térmica sobre
placas planas. Conveccéo no interior de tubos. Problemas simples de Trocadores de Calor.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

BRAGA FILHO, Washington. Fendmenos de Transporte para Engenharia. Sdo Paulo. LTC.
2006

LIVI, Celso P. Fundamentos de Fendmenos de Transporte. Sdo Paulo. LTC. 2004.
CANEDO, Eduardo Luis. Fendmenos de Transporte. Sdo Paulo. LTC. 2010.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

POTTER, Merle C.; WIGGERT, David C. Mecanica dos Fluidos. Cengage Learning. 2009.
FOX, Robert W.; PRITCHARD , Philip J.; MCDONALD, Alan T. Introducdao a Mecanica dos
Fluidos. LTC, 2010.

KREITH, Frank; BOHN, Mark S. Principios de Transferéncia de Calor. Cengage Learning.
BRUNETTI, Franco. Mecéanica dos Fluidos. 22 ed., Editora PRENTICE-HALL, 2008.

WHITE, Frank M. Mecénica dos Fluidos. 62 ed., Editora: MCGRAW HILL — ARTMED, 2010.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Tecnologias de Usinagem Cdédigo: TUSS3
Semestre: 3° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimento sobre técnicas e tecnologias de usinagem.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos os conceitos fundamentais de processos de usinagem aplicados na
transformacao de metais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Maquinas Operatrizes.

Maguinas Operatrizes automatizadas.
Ferramentas de corte.

Processos de usinagem em torno universal.
Operag0es basicas de torneamento.

Processos de usinagem em fresadoras.
Operag0es basicas de fresagem.

Processos ndo convencionais de usinagem.
Movimentos e grandezas nos processos de usinagem.
Geometria da cunha de corte.

Forcgas e poténcias de corte.

Materiais para ferramentas.

Andlise das condi¢cdes econbmicas de usinagem.
Usinabilidade dos materiais.

Fluidos de corte.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicagio de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco):; gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério de Fabricacdo Mecanica.

7- CRITERIOS DE AVALIAQAO: De acordo com as diretrizes das organizacbes
didaticas ou hormas académicas vigentes.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

CUNHA, L. S.; CRAVENCO, M. P. Manual Pratico do Mecanico. Sao Paulo: Ed. Hemus,
2006, 584p.

DINIZ, A. E.; MARCONDES, F.; COPPINI, N. L. Tecnologia da Usinagem dos Metais. 6°d.
Sao Paulo: Artliber Editora, 2003, 248p.

FERRARESI, Dino. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Sdo Paulo: Ed. Edgard Blucher,
2003, 751p.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BENEDICT, G. F. Nontraditional manufacturing processes. led. Marcel Dekker Ed., 1987,
381p.

CASILLAS A. L., Maquinas Formulario Técnico, 3°%d. Sao Paulo: Editora Mestre Jou, 1981,
634p.

CANCIAN, A.; Pugliesi M., Ng S. & Behar M., Manual Pratico do Ferramenteiro — Tecnologia
Mecanica, Sdo Paulo: Editora Hemus, 2005, 194p.

SANTOS, S. C. & Sales W. F., Aspectos Triboldgicos da Usinagem dos Meteriais, 1°d.,
Editora Artliber, 2007, 246p.

MACHADO, A. R. & Coelho R. T., Teoria da Usinagem dos Materiais, 1° ed., Editora Blucher,
2009, 384p.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Elementos de Maquinas Cédigo: ELMS3
Semestre: 4° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre transmissdo mecanica.

3-OBJETIVOS:

Levar o aluno a adequar as dimensdes dos elementos das maquinas aos esforcos que estéo
sujeitos; saber selecionar o elemento de maquina mais adequado a situacdo de trabalho;
identificar e conhecer o funcionamento dos elementos de maquinas utilizados em maquinas
ferramentas.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Eixos, chavetas e acoplamentos — carga em eixos, concentracdo de tensdes, materiais para
eixo, poténcia no eixo, falha do eixo em carregamento combinado. Chavetas paralelas,
cbnicas e chavetas Woodruff. Tensdes em chavetas. Materiais e projeto de chavetas.
Acoplamentos rigidos e complacentes. Mancais de rolamento. Tipos de rolamentos, selecao
de rolamentos, carga dindmica bésica, carga estatica basica, cargas axial e radial combinadas.
Montagem de mancais. Transmissdo por engrenagens. Engrenagens cilindricas de dentes
retos e de dentes helicoidais — teoria do dente de engrenagem, tensBes em engrenagens
cilindricas retas e helicoidais, materiais para engrenagens. Transmissdo por correias e
correntes.Calculo de cabos de aco. Célculo de elementos normalizados: parafusos de fixagdo,
pinos, rebites, polias.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

MELCONIAN, S. Elementos de maquinas. 92. Edicéo, Erica, 20009.

JUNIVALL, R.; MARSHEK, K. Fundamentos do projeto de componentes de maquinas.
LTC, 4a Edigéo, 2008.

COLLINS, J. A. Projeto Mecanico de elementos de Maquinas. LTC, 2006.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

COLLINS, J. A,, BUSBY H. R., STAAB, G. H. Mechanical design of machine elements and
machines, Wiley, 2009, 890p.

JOHNSTON JR., E. R.; BEER, F. P. Resisténcia dos materiais. 32 ed. Sdo Paulo: Editora
Makron Books do Brasil Ltda., 1995.

MOTT, R. L., Machine elements in mechanical design, 42 ed. Prentice-Hall, 2003, 944p.
MELCONIAN, S. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. ISBN: 8571946663. Sdo
Paulo: Editora Erica, 2001, 376p.

NORTON, R. L. Projeto de maquinas — uma abordagem integrada. Bookman, 2004.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Desenho Auxiliado por | Cédigo: DACS3
Computador

Semestre: 3° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre representacao grafica por meio computacional.

3-OBJETIVOS:

Interpretar desenhos de projetos e representagdo grafica segundo ABNT; Avaliar os recursos de
informatica e sua aplicacdo a desenhos e projetos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Desenho Auxiliado por Computador (CAD): interface, coordenadas, comandos de desenho,
edicdo e texto. Ferramentas de Auxilio ao Desenho: linhas de desenho, determinag&o de pontos,
camadas de desenho, propriedades dos objetos, comandos auxiliares, blocos, plotagem.
Cotacao: regras de dimensionamento, comandos de dimensionamento (CAD). Cortes, secdes e
rupturas: tipos, aplicagcdes, comandos de hachuramento (CAD). Perspectiva Isométrica e 3D:
comandos de desenho, visualizacdo e edicdo de solidos (CAD).

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas e dialogais; exercicios teorico-praticos; pesquisas
realizadas individualmente ou em grupos; analise de situacdes-problema; atividades orais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor

multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera calculada
como a média ponderada das notas de avaliacdes realizadas como listas de exercicio, resumos e
trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das Provas da parte tebrica a
serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

BALDAM, R., COSTA, L. AutoCAD 2010 — Utilizando tota}lmente. Erica, 2010.
LIMA, C. C. Estudo Dirigido de Autocad 2012. Editora Erica, 2011.

CRUZ, M. D., Autodesk Inventor 10 - Teoria e Pratica - Versdes Series e Professional, Editora Erica,
2006.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

SILVA, A., RIBEIRO, C.T., DIAS, J., SOUZA, L., Desenho Técnico Moderno,

49 ed., Editora LTC, 2006.

CRUZ, M. D. Desenho Técnico para Mecénica: Conceitos, Leitura e Interpretacéo, Editora Erica, 2011.
SOUZA, A. C, et al. Desenho Técnico Mecanico. 22 ed., Editora FAPEU UFSC, 2009.

FERREIRA, P. e MICELI, M. T. Desenho Técnico Basico. 32 ed., Editora Imperial Novomilenio, 2008.
CRUZ, M. D., Autodesk Inventor 10 - Teoria e Pratica - Versdes Series e Professional, Editora Erica,
2006.

OLIVEIRA, A., Autocad 2011 3D avancado: modelagem e render com metal ray, Editora Erica, 2011.
PLANCHARD, D. C., PLANCHARD, M. P., A commands guide tutorial for SolidWorks 2010, Schroff
Development Corporation, 2009.

PLANCHARD, D. C., PLANCHARD, M. P. SolidWorks 2010 tutorial with Multimedia CD, Schroff
Development Corporation, 2010.

SANTOS, J., AutoCad 2012 & 2011 - Guia de consulta rapida, Editora FCA, 2011
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Metodologia de Pesquisa | Cédigo: MPCS4
Cientifica

Semestre: 4° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Fundamentos de metodologia do trabalho cientifico, da linguagem cientifica e académica e da
estrutura, desenvolvimento e apresentacdo de trabalhos/relatérios académicos.

3-OBJETIVOS:

Levar o aluno a iniciacdo dos estudos da ciéncia e a compreensdo da forma de abordagem
cientifica dos fenbmenos naturais e humanos. Planejar e elaborar instrumentos cientificos na
forma de trabalho.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Delimitacdo de um tema de pesquisa. ldentificacdo e acesso a fontes de pesquisa. Pesquisa
bibliografica na internet. Fichamento e resumo. Métodos e técnicas de pesquisa. Planejamento
e estruturacdo do trabalho cientifico. Citacdo. Referenciamento. Resenha. Monografia. Artigo
cientifico-académico.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com leituras, exercicios e apresentacdes textuais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco): gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera calculada
como a média ponderada das notas de avaliacdes continuas realizadas como listas de
exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ANDRADE, Maria Margarida de. Introducao a metodologia do trabalho cientifico. 10. ed.
Séo Paulo : Atlas, 2010.

MATTAR, Jodo. Metodologia cientifica ha era da informatica. 3.ed. Saraiva, 2008.
MEDEIROS, Jodo Bosco. Redacéao cientifica. 11. ed. Atlas, 2009.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BARROS, Aidil Jesus da Silveira; LEHFELD, Neide Aparecida de Souza. Fundamentos de
metologia cientifica. 3.ed. Makron Books/Pearson, 2008.

DEMO, P. Metodologia do conhecimento cientifico. Sdo Paulo: Atlas, 2000.
ECO, Humberto. Como se faz uma tese. 23. ed. Perspectiva, 2010.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Metodologia cientifica. 5 ed. Ed. Atlas, 2007.

MARCONI, M. A. Metodologia do trabalho cientifico. 7 ed. Ed. Atlas, 2007.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Acionamentos Elétricos Cdédigo: ACES4
Semestre: 4° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre os dispositivos utilizados para acionamento de cargas elétricas.
Interpretar e projetar esquemas de comandos elétricos industriais.

3-OBJETIVOS:

Montar circuitos de acionamentos e comandos elétricos; Trabalhar com inversores de
fregliéncia; Interpretar esquemas de circuitos de acionamentos elétricos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Dispositivos de comando: reles, contatos, contatores, protecdo, sinalizagcdo; Temporizadores;
Sensores; Painéis de comando; Aterramento de maquinas elétricas; Montagem com partida
direta e indireta; Partida indireta utilizando chave estrela tridngulo; Partida indireta utilizando
auto-trafo; Acionamento com inversores de Frequéncia; Acionamento com soft-starter e
Introducdo a modulacao por vetores espaciais.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicacio de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

FRANCHI, CLAITON M. Acionamentos Elétricos. Ed. Erica — 42. Ed. 2008

WEG, Acionamentos. Informacdes Téchicas. Comando e protecao para motores
Elétricos. Jaragua do Sul, 1990.

MAMEDE FILHO, J. Instalacdes Elétricas Industriais. 82 ed. Editora LTC, 2010.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

NETO, J. A. A,, Apostila de comandos elétricos.

CREDER, H., Instala¢gdes Elétricas, Livros Técnicos e Cientificos, Rio de Janeiro, 8a. Ed.,
1983.

Cruz, E. C. A. e Aniceto, L. A.; Instalagcdes Elétricas - Fundamentos, Pratica e Projetos em
Instalacdes Residenciais e Comerciais; 1° ed., Editora Erica.

Nery, N.; Instalacdes Elétricas - Principios e Aplicacdes; 1° ed., Editora Erica.

Cavalin, G. e Cervelin, S.; Instalagdes Elétricas Prediais; 21° ed., Editora Erica.

58



1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Controle de Processos Cdédigo: CPRS4
Semestre: 4° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre sintonia e controle de sistemas dindmicos aplicados a
automacao de processos industriais.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao aluno o conhecimento tedrico e aplicativo sobre as principais tecnologias de
sistemas de controle de processos dindmicos em mecatrdnica industrial.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Fundamentos do Controle de Processos;

Instrumentos para controle de processos;

Dindmica dos processos e Modelos representativos de 1° e 2° Ordem;
Controle PID;

Sintonia de Controladores PID;

Controle PID de velocidade de um motor CC;

Controle PID de temperatura;

Controle PID de nivel;

Controle PID de vazao.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia; laboratério de informatica e ferramentas de simulacao.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ALVES, J. L. L; Instrumentacéao, controle e automacéo de processos; 1° edicéo, LTC,2005
CAPELLI, A. Automacao Industrial. Editora Erica, 1° Edicdo, 2006
OGATA, K., Engenharia de Controle Moderno, Prentice-Hall do Brasil, 4° Edicdo, 2003.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DALE, E. S.; EDGAR, T. F.; DUNCAN, A. M. Process Dynamics and Control. Wiley; 2. ed.,
October 24, 2003. ISBN-10: 0471000779.

D’AZZ0, J. J.; HOUPIS, C. H. Linear Control System Analysis And Design. 3a ed. McGraw-
Hill, 1988.

SEEBORG, D. E.; EDGAR, T. S.; MELLICHAMP, D. A. Process Dynamics and Control.
Nova York: Wiley, 22 ed.,2004.

SIGHIERI, L. N. Controle Automatico de Processos Industriais. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
22 edicdo, 1997.

CARVALHO, J. Sistemas de Controle Automatico. Rio de Janeiro: LTC, 2000.

FRANCHI, C. M. Controle de processos industriais: principios e aplica¢cées. Sdo Paulo:
Erica, 2011.

OGATA, K. Projeto de sistemas lineares com MATLAB. Rio de Janeiro: Prentice-

Hall, 1996.

BOLTON, W. Engenharia de controle. Sdo Paulo: Makron Books, 1995.

DORF, R. C.; BISHOP, R. H. Modern control systems. New York: Prentice Hall, 2001.
SILVEIRA, P. R.; SANTOS, W. E. Automagcdo e controle discreto. Sdo Paulo: Erica,

1998.

59



1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Microcontroladores Cédigo: MICS4
Semestre: 4° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos béasicos sobre sistemas microcrocontrolados. Aprender a realizar
projetos bésicos utilizando linguagem de maquina aplicada aos sistemas microcrocontrolados.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento necessario para o desenvolvimento de projetos utilizando
microcontroladores comerciais. Apresentar a arquitetura interna e a linguagem de
programacéo de magquina utilizada para a elaboracdo de sistemas microcontrolados.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Arquitetura geral de um sistema microcontrolado.
Circuitos integrados microcontroladores comerciais.
Caracteristicas basicas dos circuitos microcontroladores.
Conjunto de instrugdes.

Programacéo Assembly.

Utilizacdo de interrupcdes.

Utilizacdo de conversores D/A e A/D.

Analise de aplicagbes.

Desenvolvimento de projetos aplicando microcontrolador.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material didatico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

SOUSA, D. R., SOUZA, D. J E LAVINIA, N. C.; Desbravando o microcontrolador PIC 18 —
Recursos Avancados — Ed. Erica, 2010

ZANCO, W. S., Microcontroladores PIC16F628A/648%; Editora Erica Ltda, 12 ed., 2005.
PEREIRA F.; Microcontrolador PIC18 Detalhado - Hardware e Software; Editora Erica Ltda,
12 ed., 2011.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

GONGALVES, V; Sistemas Baseados em Microcontroladores PIC. 12 ed. PublindUstria,
2000.

SOUZA, D. J.; Desbravando o PIC - Ampliado e Atualizado para PIC 16F628A, 122 ed.

Erica, 2010

NICOLOSI, D. E. C. Microcontrolador 8051 Detalhado. 22 ed. Erica, 2001.

GIMINEZ, S. P., Microcontroladores 8051. Prentice Hall, 12 ed., 2002.

NICOLOSI, DENYS EMILIO CAMPION; Microcontrolador 8051 Detalhado. Editora Erica,
2000.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Sistemas Hidraulicos e | Cédigo: SHPS4
Pneumaticos

Semestre: 4° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimento sobre as aplicagdes hidraulicas e pneumaticas nos processos de
manutencao e industrial.

3-OBJETIVOS:

Ao final do estudo, o aluno sera capaz de:

Compreender a teoria basica da Mecénica dos fluidos na Pneumatica e Hidraulica;
Distinguir e tracar diferentes tipos de circuitos pneumaticos e hidraulicos;

Aplicar os métodos de resolucéo de circuitos pneuméticos e hidraulicos;
Interpretar circuitos e manuais de equipamentos.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Preparacéo, distribuicdo e utilizagdo do ar comprimido.

Valvulas e Atuadores Pneuméticos.

Especificacdo de elementos. Projetos de dispositivos Industriais.

Solendides. Relés. Contadores digitais de impulso.

Sensores. Eletro-valvulas. Representacao do fluxo de sinais.

Limitadores de curso. Elaboragdo e montagem de diversos circuitos pneumaticos e eletro-
pneumatico industriais.

Introducado a Hidraulica. Bombas Hidraulicas. Valvulas e Atuadores hidraulicos.
Reservatorio. Filtros e fluidos. Acumuladores. Acessorios.

Hidraulica Proporcional.

Elaboracdo e montagem de diversos circuitos hidraulicos e eletro-hidrdulicos industriais.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de
trabalhos individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte teérica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

FIALHO, A. B. Automacdao Pneumatica - Projeto, Dimensionamento e Analise de
Circuitos. Editora Erica, 32 ed., 2002

BONACORSO, N. G.; NOLL, V., Automacio Eletropneumatica, Editora Erica, 1997.
FIALHO, A. B. Automacao Hidraulica - Projeto, Dimensionamento e Analise de
Circuitos. Editora Erica, 32 ed., 2002.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MEIXNER, H., KOBLER, R, Manutencado de Instalacdes e Equipamentos Pneumaticos,
Festo Didatic, 2* ed,, 1986
THIBAUT, R.,Automatismos Pneumaticos e Hidraulicos, LTC, 1979.
FRANCO, S. N., Comandos Hidraulicos: Informac¢6es Tecnoldgicas, Senai\SP, 1987.
Publicacdes Festo sobre Pneumatica e Eletro-Pneumética:

P111 - Introducao

P121 — Projetos Pneumaticos

P122 — Projetos Eletro-Pneumaticos
Publicacdes Festo sobre Hidraulica e Eletro-Hidraulica:

P111 - Introducao

H311 — Curso Béasico De Hidraulica

H321 — Projetos Hidraulicos

H322 — Eletro-Hidraulica
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Processos de Fabricacao Cédigo: PFAS4
Semestre: 4° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre processos de fabricacdo dos metais por fundi¢céo, soldagem e
conformacdo mecanica.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos o conhecimento teérico sobre os principais processos de fabricacao
usados nas industrias de transformacéo mecénica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Processos de fundicgéo.

Fundamentos da conformagdo mecénica.

Classificac@o dos processos de conformacgéo: Processos do tipo compressao direta, processos
de conformacao indireta, processos do tipo trativa, processos de dobramento, processos de
cisalhamento.

A temperatura na conformag&o mecénica. Efeitos da taxa de deformacéo; Atrito e lubrificagc&o.
Forjamento dos metais, Laminacdo dos metais: Quente e a frio. Trefilagdo e Extrusao.
Conformacdo de chapas metédlicas finas: classificacdo dos processos de conformacao,
dobramento, estiramento e estampagem profunda.

Processos de soldagem.

Maquinas de solda: tipos e caracteristicas. Eletrodos: tipos, caracteristicas e especificacoes.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e resolucdo de exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIA(;AO: De acordo com as diretrizes das organizacbes
didaticas ou normas académicas vigentes.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

CETLIN, P. R. & HELMAN, H., Fundamentos da conforma¢do mecanica dos metais. 2ed.,
S&o Paulo: Artliber Editora Ltda., 2005, 264p.

MARQUES, P.V.; MODENESI, P.J. & BRACARENSE, A.Q., Soldagem - Fundamentos e
Tecnologia, 3ed., Belo Horizonte, Editora UFMG, 2009, 364p.

TORRE, J.; Manual pratico de fundi¢do: elementos de prevenc¢do da corrosdo. Sdo Paulo:
Ed. Hemus, 2004.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRESCIANI Filho, E.; Silva |.B.; Batalha G.F. & Button S.T.; Conformacao plastica dos metais,
publicacéo eletrbnica:
www.fem.unicamp.br/~sergiol/CONFORMACAOPLASTICADOSMETAIS.pdf, S&o  Paulo,
EPUSP, 2011.

DIETER, G. E. Metalurgia mecanica. 2ed. Rio de Janeiro: Editora Guanabara Dois, 1981.
FERREIRA, J. M. G. C. Tecnologia da fundicdo. Portugal: Editora Fundacdo Calouste
Gulbenkian, 1999.

SCHAEFFER, L. Forjamento: Introducao ao Processo, 1° ed., Editora Imprensa Livre, 2006,
200p.

WAINER, H., Soldagem Processos e Metalurgia, 1ed., Editora Edgard Blucher, 2000, 494p.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Ensaios de Materiais Cdédigo: ESMS4
Semestre: 4° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Ensaios destrutivos e ndo destrutivos aplicados aos materiais.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno na compreensdo dos conceitos relativos aos ensaios destrutivos e néo
destrutivos; avaliar resultados obtidos em ensaios e desenvolver relatdrio técnico.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Ensaio de dureza; ensaio de tracdo, compressao e flexdo; ensaio de impacto; ensaio de
fadiga; ensaio visual; ensaio por ultrassom; ensaio por particulas magnéticas; ensaio por
liguidos penetrantes.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

SOUZA, SERGIO AUGUSTO DE; Ensaios mecanicos de materiais metalicos. 5. ed. S4o
Paulo, SP, Edgard Blucher, 2000.

CHIAVERINI, V. Tecnologia mecanica - estrutura e propriedades das ligas metalicas. 2ed.
Sao Paulo: McGraw-Hill, v.1, 1986.

ANDREUCCI, RICARDO; Apostilas da Abende. Disponivel no site:
www.abende.org.br/biblioteca_apostila.php

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

LEITE, P. A.; Ensaios nao destrutivos. Sao Paulo, SP: ABM, 1984.

VAN VLACK, LAWRENCE H.; Principios de ciéncia e tecnologia de materiais. Ed. Campus,
1994.

CALLISTER, W.D. Ciéncia e Engenharia de Materiais: Uma Introducéo, 7 ed. LTC, 2008.
JOHNSTON JR., E. R.; BEER, F. P. Resisténcia dos materiais. 32 ed. Sdo Paulo: Editora
Makron Books do Brasil Ltda., 1995.

MELCONIAN, S. Mecanica técnica e resisténcia dos materiais. ISBN: 8571946663. Sao
Paulo: Editora Erica, 2001, 376p.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Sistemas Microcontrolados Cédigo: SMCS5
Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir e aprender a realizar projetos avancados utilizando linguagem de alto nivel aplicada
aos sistemas microcrocontrolados.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar o conhecimento necessario para o desenvolvimento de projetos utilizando
microcontroladores comerciais. Aprender a linguagem de programac@o em alto nivel utilizada
para a elaboracao de sistemas microcontrolados.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Compiladores C; Introducéo a linguagem C para o microcontrolador; Variaveis, tipos de dados,
operadores e declaracdes de varidveis; Entrada e saida de dados; Interrupcdes e timers;
Varredura de displays; Operacdo com display de cristal liquido; Médulo PWM; Conversor
analdgico-digital interno; Comunicacéo serial; Implementacdo de sistemas microcontrolados.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicacio de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material didatico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

ZANCO, W. S.; Microcontroladores PIC18 com linguagem C; Editora Erica MIYADAIRA, A.
N.; Microcontroladores PIC18 - Aprenda a programar em linguagem C, Editora Erica;
PEREIRA, F; PIC - Programacao em C, Editora Erica

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

PEREIRA, F.; Microcontrolador PIC18 Detalhado - Hardware e Software, ed, Erica, 2010;
SOUSA, D. R., SOUZA, D. J E LAVINIA, N. C.; Desbravando o microcontrolador PIC 18 —
Recursos Avancados — Ed. Erica, 2010;

ZANCO, W. S., Microcontroladores PIC16F628A/6482; Editora Erica Ltda, 12 ed., 2005;
GIMINEZ, S. P., Microcontroladores 8051. Prentice Hall, 12 ed., 2002.

NICOLOSI, DENYS EMILIO CAMPION; Microcontrolador 8051 Detalhado. Editora Erica,
2000.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Eletronica de Poténcia Cédigo: ELPS5
Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre dos dispositivos de estado sélido que permitem chavear altas
correntes elétricas eficientemente em altas tensfes elétricas. Realizar projetos utilizando
dispositivos semicondutores de poténcia.

3-OBJETIVOS:

Levar o aluno a conhecer a teoria e aplicacdes industriais dos componentes utilizados em
circuitos eletrdnicos de poténcia.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Introducdo a Eletrdnica de Poténcia. Semicondutores de Poténcia (diodos, tiristores, IGBT,
GTO, MOSFET). Célculo Térmico. Retificadores a Diodos.

Retificadores a Tiristores. Inversores N&o Auténomos. Principio do Cicloconversor.
Gradadores. Circuitos Basicos para Controle de Fase.

Retificadores com Filtro Capacitivo.

Circuitos retificadores polifasicos.

Inversor de frequéncia.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

AHMED, A. Eletronica de Poténcia. Sdo Paulo: Editora Pearson no Brasil, 12 edi¢édo, 2000.
RASHID, M. H. Power Electronics Handbook. Academic Press, 1. ed. 2001.

ALMEIDA, J. L. A; Dispositivos Semicondutores: Tiristores — Controle de Poténcia C.C e
C.A., 112 edicdo, ed. Erica.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRENDT, A. Eletronica Industrial. EPU, 2000.

DEL TORO, V. Fundamentos de Maquinas Elétricas. Sdo Paulo: LTC, 12 ed., 1994.
GUAZELLLI, M. B. P. Eletrénica de Poténcia. Campinas: Editora da UNICAMP, 22 ed., 1998.
LANDER, C. W. Eletronica Industrial: Teoria e Aplicagées. Sdo Paulo: Makron Books, 1988.
BARBI, I. Eletronica de poténcia. Floriandpolis: Editora da UFSC, 2000.

BOGART JR, T.F. Dispositivos e Circuitos Eletronicos. Sdo Paulo: Makron

Books, v. 1, 2001.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Controladores Légicoa | Cédigo: CLPS5
Programaveis

Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Proporciona trabalhos de ordem prética que facilitam a compreenséo e fixacdo dos conceitos
tedricos dos Controladores Légicos Programaveis, trabalhados durante o curso. Desenvolve as
habilidades em manusear instrumentos equipamentos e componentes utilizados nos setores
de trabalho na industria.

3-OBJETIVOS:

Desenvolver a capacidade discente em aplicar as fungBes légicas e operacionais do CLP
(Controlador Logico Programavel), linguagens de programacao e tipos de CLPs disponiveis no
mercado.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

CLP- principio de funcionamento.

Principais formas de programacao em CLP.
Linguagem descritiva — sintaxe e comandos.
Regras de operacdo com variaveis.
Compilador para a linguagem descritiva.
Documentacgédo de projetos.

Sistemas de controle baseados em CLP.
Softwares supervisérios. Aplicacoes.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor

multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

NATALE, F. Automacao Industrial. Editora E'rica, 7° Edicao, 2000
CAPELLI, A. Automacao Industrial. Editora Erica, 1° Edicdo, 2006

GEORGINI, M., Automacao Aplicada - Descricao e Implementacao de Sistemas
Sequenciais em PLCs. Editora Erica Ltda, 62 ed., 2004.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ALVES, J. L., Instrumentacdo, controle e Automacado de Processos. Rio de janeiro: LTC,
2005.

FRANCHI, C. M. Controladores Légicos Programaveis: Sistemas Discretos. Sdo Paulo:
Erica, 12 edicéo, 2008.

Manuais WEG.

Manuais FESTO.

SILVEIRA, P. R. da; SANTOS, W. E. dos. Automacéo e controle discreto. Sdo Paulo: Erica,
62 edicao, 2001.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Manufatura Auxiliada por | Cédigo: MACS5
Computador

Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre a tecnologia que utiliza Comando Numérico Computadorizado
(CNC). Criar programas a partir de desenhos em CAD utilizando sistemas CAM, pOs-processar
e transmitir programas as maquinas CNC.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o discente a aplicar funcdes de programacdo CNC para a fabricacdo de pecas.
Desenvolver e otimizar usinagem utilizando o sistema CAM.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Histérico do uso do comando numérico computadorizado (CNC);
Sistemas de Coordenadas (absolutas, incrementais e polares);
Funcdes de deslocamento, de preparacgéo e fungbes especiais;
Preparacdo da maquina: definicdo de referéncia e correcdes;
Programacéo e Simulacao;

Introducdo ao CAM: caracteristicas e operacao;

Operacao com perfis e sélidos;

Operacdes de torneamento e fresagem;

Simulacéo e Controle de Coliséo;

Biblioteca de Ferramentas de corte;

Pdés-processadores e geracao de codigos CNC;

Comunicacédo e Usinagem CNC (torno / centro de usinagem).

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo e resolucdo de exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIAQAO: De acordo com as diretrizes das organizacbes
didaticas ou normas académicas vigentes.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

SILVA, Sidnei Domingues da. CNC - programacéao de comandos numéricos computadorizados
— torneamento. 3ed. ISBN: 85-7194-894-1. S&o Paulo: Ed. Erica, 2002.

TRAUBOMATIC. Comando numérico computadorizado - técnica operacional — curso
basico. v.1. ISBN: 8512180102. Sao Paulo: Ed. E.P.U., 1984.

TRAUBOMATIC. Comando numérico computadorizado - técnica operacional -
torneamento: programacao e operac¢ao. v.2. ISBN: 8512180307. Sdo Paulo: Ed. E.P.U.,
1985.

TRAUBOMATIC. Comando numérico computadorizado — técnica operacional — fresamento.
v.3. ISBN: 8512180706. Sédo Paulo: Ed. E.P.U., 1991.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

NETO, J. A. Manufatura Classe Mundial. 12 ed. ISBN 852242926X. Sdo Paulo: Atlas, 2001.
SOUZA, A. F.; ULBRICH, C. B. L. Engenharia Integrada por Computador e Sistemas
CADICAMICNC. Principios e Aplicacdes. Editora Artliber. 12 ed. S&o Paulo.

ROSSI, Mario. Maquinas operatrizes modernas: comandos oleodindmicos - métodos de
usinagem - utensilios - tempos de producéo. Traduzido do original: Macchine utensilli
moderne, Tradugédo da sétima edi¢cao espanhola por Ferdinando Bacoccoli. Barcelona: Hoepli,
1970. v.1. 1-562 p.

MOURA, Reinaldo Aparecido. Sistemas e técnicas de movimentacao e armazenagem de
materiais. Sao Paulo: IMAM, 2010. 454 p. (Série Manual de Logistica, v.1).

GOLDENBERG, J.; VALENTINO, J. V. Introduction to Computer Numerical Control (CNC).
Sao Paulo: Prentice Hall, 4° ed., 2007.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Sensores e Instrumentacao Cédigo: SEIS5
Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre os sensores, transdutores e instrumentagéo industrial. Realizar
projetos utilizando instrumentos para medicdes industriais.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao discente o aprendizado sobre o funcionamento de sensores e transdutores
para medicbes de pressdo, temperatura, vazao e nivel aplicados na indUstria.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Tipos e caracteristicas de sensores; Circuitos de acoplamento e condicionamento de sinais;
Filtros ativos; Conceitos sobre andlise e aquisicdo de sinais; Tipos e caracteristicas de
instrumentos de medidas; Instrumentos para medi¢do de temperatura, pressado, nivel, vazao,
umidade, velocidade, aceleragéo e presenca; Sensores discretos (capacitivos, indutivos,
Opticos, magnéticos e mecanicos).

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor multimidia.
Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagBes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

HELFRICK, Albert D., COOPER, William D. Instrumentacao eletrdonica moderna e técnicas
de medicao. Traducdo de Antonio Carlos Inacio Moreira; revisdo de Horténcio Alves Borges.
Rio de Janeiro: Prentice-Hall, 1994.

FIALHO, Arivelto Bustamante. Instrumentacao industrial: conceitos, aplicac6es e analises.
7. ed. rev. e atual. S&o Paulo: Livros Erica, 2010.

BOLTON, William. Instrumentacdo & controle. Traducdo de Luiz Roberto de Godoi Vidal.
2.ed. Sao Paulo: Hemus, 2005.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ALVES, J. J. L. A. Instrumentacdo, Controle e Automacdo de Processos. 22 ed. LTC
Editora, 2010.

MEDEIROS FILHO, S. Fundamentos de Medidas Elétricas, Ed. Guanabara, 1981.
JOHNSON, C.D. Controle de processos: tecnologia da instrumentacéo, Lisboa, Fundacao
Calouste Gulbenkian, 1990.

BALBINOT, A., Brusamarello, V.J. Instrumentacao e Fundamentos de Medidas, Vol. 1 e 2,
22 ed., LTC Editora, 2010.

SIGHIERI, L., Nishinari, A. Controle Automatico de Processos Industriais, 22 ed., Editora
Edgar Blucher, 1973.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Planejamento de Projetos | Cédigo: PPMS5
Mecatrénicos

Semestre: 5° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

A disciplina aborda conceitos de propriedade intelectual e concepcbes de projetos, suas
caracteristicas e seus elementos bésicos, habilitando o aluno a definir e planejar um projeto na
area de mecatrdnica industrial.

3-OBJETIVOS:

Definir e planejar a concepcdo de um projeto na area de mecatrénica industrial, aplicando os
conhecimentos adquiridos nos diversos componentes curriculares do curso.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Propriedade Intelectual; Conceitos de protecdo a propriedade intelectual e industrial;
Regulacdo da propriedade intelectual e industrial no Brasil; Conceitos sobre marcas e
patentes; Concepcdes e caracteristicas dos elementos béasicos para a elaboragéo de projetos:
justificativa, objetivos, problema de pesquisa, levantamento de revisdo bibliografica e estado
da arte inicial, definicdo de materiais e métodos da pesquisa cientifica e tecnoldgica,
cronograma de execucao.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas. Trabalhos individuais ou em grupos.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera

determinada pelos trabalhos realizados ao longo da disciplina e pela avaliacdo do projeto
planejado pelo aluno.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

VOILER, S., MATHIAS, W. F., Projetos: Planejamento, Elaboracdo e Analise, 1.2 ed., Sdo
Paulo, Editora Atlas, 1996.

MEREDITH, J. R.,, MANTEL, S. J. Jr. Administracao de Projetos - Uma Abordagem
Gerencial. LTC Editora, 4. ed., 2003.

MEDEIRQOS, Jodo Bosco. Redacao cientifica. 11. ed. Atlas, 2009.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BARROS, Aidil Jesus da Silveira; LEHFELD, Neide Aparecida de Souza. Fundamentos de
metologia cientifica. 3.ed. Makron Books/Pearson, 2008.

DEMO, P. Metodologia do Conhecimento Cientifico. 12 ed. Ed. Atlas, 2000.
ECO, Humberto. Como se faz uma tese. 23. ed. Perspectiva, 2010.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Metodologia Cientifica. 52 ed. Ed. Atlas, 2007.

MARCONI, M. A. Metodologia do Trabalho Cientifico. 72 ed. Ed. Atlas, 2007.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Tecnologia em Mecatronica Industrial

Componente curricular: Gestdo da Producdo e | Cdodigo: GPES6
Empreendedorismo

Anol Semestre: 6° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre modelos, técnicas e ferramentas de gestdo da producgdo, assim
como projetos e planos de negécio de empreendimentos.

3-OBJETIVOS:

Reconhecer a Administracdo da producdo como parte de um ciclo de operacdes integrado as
demais funcdes organizacionais e ao ambiente competitivo, sob o enfoque da administracéo
estratégica e Teoria dos Sistemas Abertos. Conhecer os aspectos que envolvem a organizacao
dos sistemas produtivos, em termos de fluxo produtivo e logistica operacional. Conhecer os
modelos e importancia do planejamento estratégico para organizacdo, operacionalizacao
estratégica da funcdo producdo e seus desafios. Identificar as formas e caracteristicas do
planejamento tatico da produgdo. Conhecer e operar a programacao da producéo em diferentes
sistemas produtivos. Conhecer a gestdo da qualidade, identificando seu contexto estratégico e
as diversas ferramentas que integram seu estudo.

Despertar o espirito empreendedor e alertar sobre a importancia, riscos e oportunidades que o
mercado oferece, sendo necessaria atualizacdo constante. Conhecer e tratar do perfil e das
competéncias especificas do empreendedor.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Administracdo da Producdo. Projeto de Produtos, Servicos e Processos. Capacidade,
Localizacdo e Arranjo Fisico das Instalagdes. Instalagdo e Manutencdo de Equipamentos.
Administracdo de Tecnologias. Métodos e Organizacdo do Trabalho. Melhoramento da
Producéo. Controle e Qualidade. Qualidade Total aplicada aos produtos e processos.
Planejamento e controle da capacidade produtiva; PCP — planejamento e controle da producéo;
Ferramentas de programacao e controle da producédo; Planejamento e controle da qualidade;
Gerenciamento de sistemas de prevencao e manutencao aplicados a producdo. Processos de
producdo sustentaveis. DefinicAo de Empreendedorismo. Comportamento Empreendedor.
Conjuntura Econbmica. Planejamento e Estratégia. Organizagdo da Empresa, Marketing,
Gestéo de Pessoas para empreendedores. Contabilidade e Finangas para Empreendedores. A
importancia do plano de negécios como ferramenta empreendedora. Tipos de Planos de
Negocios. Estrutura do Plano de Negdcios. Construcdo do plano de negécios. Ciéncia,
Tecnologia e Inovacdo no Brasil, Propriedade Intelectual, No¢bes de redac@o de patentes,
Conceito de PD&I. Ferramentas, estratégias, técnicas e informacgdes sobre negociacao de
projetos.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular seré calculada
como a média ponderada das notas de avaliagbes continuas realizadas como listas de
exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das Provas
da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

BALLESTERO ALVAREZ, Maria Esmeralda. Administracdo da qualidade e da
produtividade: abordagens do processo administrativo. 4. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2001.
CHIAVENATO, Idalberto. Empreendedorismo - Dando Asas ao Espirito Empreendedor.
Sao Paulo: Saraiva, 2004.

SLACK, N. et all,. Administracao da Producao. Sdo Paulo, Atlas, 2002.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

MAXIMIANO, Antdnio César Amaru. Administracdo para Empreendedores. Sdo Paulo:
Pearson Prentice Hall, 2006.
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RITZMAN, Larry P e Lee J. KRAJEWSKI. Administracdao da Producao e Operacées. Sado
Paulo: Prentice Hall, 2004.

DRUCKER, Peter F. Inovacao e Espirito Empreendedor — Entrepreneurship — Praticas e
Principios. Sdo Paulo: Thomson Learning, 2003.

MONTIBELLER, F°. Gilberto; MACEDO, Marcelo; PEREIRA F°.,Francisco Antdnio.
Empreendedorismo na Era do Conhecimento. Sdo Paulo: Visual Books, 2006.

SOUZA, Eda Castro Lucas de; GUIMARAES, Thomas de Aquino. Empreendedorismo — Além
do Plano de Negdcios. Séo Paulo: Atlas, 2005.

ZYLBERSZTAJN, D. NEVES, M.F. Economia e Gestdo de Negdcios Agroalimentares.
Editora Pioneira : S&o Paulo, 2000.

DE MATTOS, J.R.L. GUIMARAES, L.S. Gestdo da Tecnologia e Inovagdo. Ed. Saraiva m:
Sao Paulo, 2005.

ESSANT, Jonh. TIDD, Joe. Inovacao e Empreendedorismo. Porto Alegre, Bookman, 2009.
MARTIN, Petronio G. Administracdao da Producao. Sdo Paulo: Saraiva, 2003.
MAXIMIANO, A. C. A. Teoria geral da administra¢cdo. S&8o Paulo: Atlas, 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Redes Industriais e Sistemas | Cédigo: RISS6
Supervisérios

Semestre: 6° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre redes e protocolos industriais utilizados na integracdo de
sistemas automatizados.

3-OBJETIVOS:

Capacitar o aluno a conhecer e aplicar os conceitos de redes, meios de transmissédo e
protocolos de comunicacgdo industriais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Introducdo as redes de computadores; Sistemas PAN, LAN, MAN e WAN; Evolucao histérica.
Modelo RM-OSI/ISSO; Formato de dados; Suite de Protocolos TCP/IP; Seguranca da
informacéo; Meios de transmisséo e interfaces de comunicacdo de dados industriais, HART,
RS232, Ethernet; Tecnologias, Protocolos de comunica¢do, MODBUS, CANopen, PROFIBUS,
FIELDBUS; Barramentos e padrfes especiais para aplicacdes industriais; Redes inteligentes;
Interconexdo de diferentes redes de comunicacdo de dados; Sistemas supervisorios e
integracdo de sistemas de manufatura.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais. Laboratério com material especifico.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor

multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte teérica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

LUGLI, A. B.; SANTOS, M. M. D. Redes Industriais para Automacado Industrial: AS-I,
Profibus e Profinet. Editora Erica. 12 ed. 2010.

KISSELL, T. E. Industrial Electronics. Prentice Hall, 1997.

ALBUQUERQUE, P. U. B.; ALBUQUERQUE, A. R. Redes Industriais: Aplicacdo em
Sistemas Digitais de Controle. Editora Ensino Profissional. 12 ed. 2009. 256p.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

CAPELLI, A. Automacao Industrial. Editora Erica, 1° Edic&o, 2006.

GEORGINI, M., Automacao Aplicada - Descricao e Implementacao de Sistemas
Sequenciais em PLCs. Editora Erica Ltda, 62 ed., 2004.

NATALE, F. Automagcao Industrial. Editora Erica, 7° Edi¢&o, 2000.

SCHNEIDER ELECTRIC. Twido Aplicado as Redes Industriais. Apostila de Treinamento
Shneider, 2009.

SILVEIRA, P. R. da; SANTOS, W. E. dos. Automacéo e controle discreto. Sdo Paulo: Erica,
62 edicao, 2001.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Instalacoes Elétricas Industriais | Cédigo: IEIS6

Semestre: 6° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre projetos de instalacfes elétricas industriais e técnicas de
dimensionamento, aterramento, inspecéo e dimensionamento eletroeletrénico.

3-OBJETIVOS:

Levar o aluno ao conhecimento sobre os principais dispositivos, bem como os materiais
utilizados, normas e técnicas de projetos de instalacdes elétricas prediais e industriais.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Dimensionamento de condutores elétricos;
Fator de Poténcia;

Materiais Elétricos;

Protecéo e Coordenacao.

Aterramentos elétricos;

Protecéo contra descargas atmosféricas;
Influéncia de Harmonicos nas redes elétricas.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucéo de exemplos, aplicacio de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

COTRIM, A. A. M. B. Instalacdes Elétricas, Editora Pearson no Brasil, 4. ed., 2001.
MAMEDE FILHO, J. Instalacdes Elétricas Industriais. LTC Editora, 6. ed., 2001.
NISHIER, J., MACINTYRE, A. J. Instalacdes Elétricas. LTC Editora, 4. ed., 2000.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

ALBUQUERQUE, R. O. Analise de Circuitos em Corrente Alternada. Editora Erica, 2007.
DORF, R. C. Introducao aos Circuitos Elétricos. 72 ed. LTC, 2008.

MALVINO, A. P., Eletronica Vol.l, 42 ed. , Sdo Paulo: Makron Books,1995.

NASHELSKY, L., BOYLESTAD, R. L. Dispositivos Eletrénicos e Teoria de Circuitos.
Editora Pearson no Brasil, 82 ed., 2004

TIPLER, P. Fisica: Eletricidade e Magnetismo. Vol. 2. LTC, 5% ed. 2006.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Sistemas de Manutencao Cédigo: SMAS6
Semestre: 6° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir os conceitos fundamentais em manutencao mecanica industrial.

3-OBJETIVOS:

Levar o discente a conhecer e aplicar as fun¢gbes de Engenharia de Manutencdo Industrial e
suas subdivisdes, dando énfase ao planejamento das areas na indUstria.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Evolugcédo da Manutencéo Industrial.

Gestao Estratégica da Manutencéo.

Tipos de Manutencao.

Planejamento e Organiza¢édo da Manutencao.

Métodos e Ferramentas para Aumento da Confiabilidade.
Qualidade na Manutencao.

Praticas Basicas da Manutencéo Moderna.

Técnicas Preditivas. Gerenciamento da Manutencéo.
Planejamento (Metas, Atividades, Equipe, Custos, etc).

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolucdo de exemplos, aplicacdo de
trabalhos/relatérios individuais ou em grupo e exercicios praticos.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8- BIBLIOGRAFIA BASICA:

BRANCO, G. Organizac¢do, o Planejamento e o Controle da Manutencéo. Editora Ciéncia
Moderna. 12 ed. 2008.

RIBEIRO, Jose; Fogliato, Flavio. Confiabilidade e Manutencado Industrial. Editora Campus, 12 ed.
2009. 288p.

PEREIRA, M. J. Técnicas Avancadas de Manutencao. Editora Nacional. 12 ed. 2010.

9- BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

DUBBEL; Manual do Engenheiro Mecanico. Hemus Livraria Editora, v. 3, 1979.

MEIXNER, H., KOBLER, R, Manutencao de Instalac6es e Equipamentos Pneumaticos,
Festo Didatic, 2% ed,, 1986

SANTOS, V. A. Manual pratico da manutencio industrial. S0 Paulo: Ed. icone, 1999.
DRAPINSKI, J. Manual de Manutencdo Mecanica Basica: Manual Pratico de Oficina.
Editora McGrawHill, 1996.

MOURA, C. R. S. & CARRETEIRO, R. P. Lubrificantes e lubrificacdo. S&o Paulo: Makron,
1998.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Robética Cédigo: ROBS6
Semestre: 6° N° aulas semanais: 4
Total de aulas: 80 Total de horas: 66,67
2- EMENTA:

Desenvolver habilidades em interpretacdo e projetos de sistemas robéticos.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar aos alunos o conhecimento das propriedades e caracteristicas dos robds
industriais, bem como dos instrumentos e equipamentos utilizados em mecatrbnica.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Historico da Robotica.
Classificacéo dos robds.

Noc¢bes de Robdtica industrial.
Motores e sistemas de movimento.
Programacéo de robés.

Simulag&o em robética.
Acionamento robético.
Servomecanismos.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicacéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios praticos laboratoriais.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia. Laboratério com material especifico.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

MARTINS, A. O que é Robética. 22 ed. ISBN 9788511001105. Ed. Brasiliense, 2008.
PROENCA, A.,, NOGUEIRA, A. T. C., Manufatura Integrada por Computador. Editora
Campus, 1995.

SANDIN, P. E., Robot Mechanisms and Mechanical Devices. McGraw-Hill, 2003.

9-BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

D'AZZ0, J. J.; HOUPIS, C. H. Linear Control System Analysis And Design. 3a ed. McGraw-
Hill, 1988.

SEEBORG, D. E.; EDGAR, T. S.; MELLICHAMP, D. A. Process Dynamics and Control.
Nova York: Wiley, 22 ed.,2004.

SIGHIERI, L. N. Controle Automatico de Processos Industriais. Sdo Paulo: Edgard Blucher,
22 edicdo, 1997.

CARVALHO, J. Sistemas de Controle Automatico. Rio de Janeiro: LTC, 2000.

FRANCHI, C. M. Controle de processos industriais: principios e aplicagdes. Sdo Paulo:
Erica, 2011.

OGATA, K. Projeto de sistemas lineares com MATLAB. Rio de Janeiro: Prentice-

Hall, 1996.

BOLTON, W. Engenharia de controle. Sdo Paulo: Makron Books, 1995.

DORF, R. C.; BISHOP, R. H. Modern control systems. New York: Prentice Hall, 2001.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Sistema Flexivel de Manufatura | Cédigo: SFMS6
Semestre: 6° N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Adquirir conhecimentos sobre os sistemas de controle da manufatura e sua hierarquia, assim
com os sistemas computacionais aplicados na manufatura. Dimensionar um sistema produtivo
e elaborar layouts de fabricagcdo, propondo melhorias e aplicacdo das tecnologias mais atuais
de sistemas de transporte, comunicacdo, automacao e robotica.

3-OBJETIVOS:

Proporcionar ao aluno o conhecimento dos conceitos de sistemas flexiveis de manufatura
encontrados na industria.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Conceitos dos sistemas computacionais aplicados na manufatura
Sistemas de Gestdo da manufatura.

Caracterizacéo e dimensionamento de um FMS.

Sistemas de integracéo e transporte.

Células e sistemas flexiveis de manufatura.

Configuragdes (layout, sist. de transporte, manipuladores, comunicagao).
Controle de FMSs: o nivel de supervisdo/monitoracao.

A automatizacao integrada dos sistemas de manufatura.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas com resolugdo de exemplos, aplicagéo de trabalhos
individuais ou em grupo e exercicios.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
calculada como a média ponderada das notas de avaliagdes continuas realizadas como listas
de exercicio, resumos e trabalhos/relatérios produzidos individualmente ou em grupo e das
Provas da parte tedrica a serem aplicadas ao longo do semestre.

8- BIBLIOGRAFIA BASICA:

GAITHER, F. N. Administracao da Producdo e Operac¢cdes. Editora Cengage Learning. 82
ed. 2001.

MARTINS, Petronio Garcia. Administracdo da producao. 22 ed. Sdo Paulo: Saraiva, 2005.
SLACK, N., CHAMBERS, S., JOHNSTON, R. Administracdo da producdo. Editora Atlas. 32
ed. 2009.

9- BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

TUBINO, Dalvio Ferrari. PLANEJAMENTO E CONTROLE DA PRODU(;IT\O: Teoria e Pratica.
22 ed. Sdo Paulo: Ed. Atlas, ISBN: 9788522456949, 2009

PUGLIESI, Marcio. Lay-out industrial: é no papel que nasce uma empresa. S&o Paulo:Ed.
icone, 1989.

BESANT, C.B. Cad/ Cam Projeto e Fabricacdo com Auxilio de Computador Editora
Campus, 1985, 249p.

MOURA, Reinaldo Aparecido. Sistemas e técnicas de movimentagao e armazenagem de
materiais. Sdo Paulo: IMAM, 2010. 454 p. (Série Manual de Logistica, v.1).

ALTAN, Taylan; GEGEL, Harold L. Conformacdo de metais: fundamentos e aplicacdes.
Sao Carlos: USP/EESC, 1999.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Execucao de Projetos | Cédigo: EPMS6
Mecatrénicos

Semestre: 6° N° aulas semanais: 6
Total de aulas: 120 Total de horas: 100
2- EMENTA:

A disciplina de Execucéo de Projetos Mecatrénicos fornecera suporte teérico e metodologico
para o desenvolvimento de projeto na area de mecatrénica industrial, planejado na disciplina
de Planejamento de Projetos Mecatronicos.

3-OBJETIVOS:

Executar projeto de mecatrénica industrial reunindo e integrando conhecimentos adquiridos
nos diversos componentes curriculares ao longo do curso.

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Suporte tedrico e metodolégico para o desenvolvimento do projeto. Desenvolvimento das
etapas do projeto: Concluséo da pesquisa bibliogréafica do projeto. Apresentacéo dos materiais
e métodos cientificos e/ou tecnoldgicos utilizados no projeto. Analise e discussdo dos
resultados. Conclusédo do trabalho realizado.

5-METODOLOGIAS: Aulas expositivas e dialogadas.

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis): projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: A Nota Final do Componente Curricular sera
determinada pela apresentacado das diversas etapas do projeto.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

VOILER, S., MATHIAS, W. F., Projetos: Planejamento, Elaboracao e Analise, 1.2 ed., Séo
Paulo, Editora Atlas, 1996.

MEREDITH, J. R.,, MANTEL, S. J. Jr. Administracao de Projetos - Uma Abordagem
Gerencial. LTC Editora, 4. ed., 2003.
MEDEIRQOS, Jodo Bosco. Redacéao cientifica. 11. ed. Atlas, 2009.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BARROS, Aidil Jesus da Silveira; LEHFELD, Neide Aparecida de Souza. Fundamentos de
metologia cientifica. 3.ed. Makron Books/Pearson, 2008.

DEMO, P. Metodologia do Conhecimento Cientifico. 1* ed. Ed. Atlas, 2000.
ECO, Humberto. Como se faz uma tese. 23. ed. Perspectiva, 2010.

LAKATOS, E. M.; MARCONI, M. A. Metodologia Cientifica. 52 ed. Ed. Atlas, 2007.

MARCONI, M. A. Metodologia do Trabalho Cientifico. 72 ed. Ed. Atlas, 2007.
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1- IDENTIFICACAO

Curso: Techologia em Mecatrénica Industrial

Componente curricular: Lingua Brasileira de Sinais | Cédigo: LIB
(LIBRAS)

Semestre: A definir N° aulas semanais: 2
Total de aulas: 40 Total de horas: 33,33
2- EMENTA:

Nesta disciplina serdo introduzidos elementos basicos da Lingua Brasileira de Sinais.

3-OBJETIVOS:

Caracterizar a Libras como lingua, a partir do conhecimento de seus aspectos gramaticais e
discursivos

4-CONTEUDO PROGRAMATICO:

Histdéria da educacéo dos surdos e as atuais politicas linguisticas, educacionais e de saude
voltadas ao sujeito surdo; O uso da Lingua Brasileira de Sinais na educacao de sujeitos
surdos. Lingua Brasileira de Sinais: aspectos gramaticais e discursivos; Ensino-aprendizagem
da Lingua Brasileira de Sinais.

5-METODOLOGIAS: As aulas serdo desenvolvidas em sala de aula com o uso de quadro
negro e, em alguns casos, sistema de projecdo multimidia. Durante as aulas, em momentos
especificos, serdo desenvolvidos exercicios individuais ou em grupo, de acordo com o contetido
trabalhado no momento

6- RECURSOS DIDATICOS: Quadro negro (ou branco); gizes (ou pincéis); projetor
multimidia.

7- CRITERIOS DE AVALIACAO: Opta-se pela concepgédo de avaliagdo continuada e,
desta forma, as seguintes ferramentas podem ser utilizadas: avaliacdes escritas, trabalhos
realizados individualmente e/ou em grupo, resenhas, ficha-mento de textos, seminarios e
pesquisas.

8 -BIBLIOGRAFIA BASICA:

CAPOVILLA, F. C.; RAPHAEL, W. D.. Dicionario Enciclopédico llustrado Trilingue: Lin-gua de
Sinais Brasileira. S&o Paulo: Imprensa Oficial, 2001.

ALMEIDA, E. C.. Atividades llustradas em Sinais de LIBRAS. S&o Paulo: Revinter, 2004.
SALLES, H. M. M. L.. Ensino de lingua portuguesa para surdos: caminhos para a prética
pedagégica. Brasilia: MEC, 2004.

9 -BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR:

BRASIL. Lei no 10.436, de 24 de abril de 2002. Dispde sobre a Lingua Brasileira de Sinais e
da outras providéncias. Diario Oficial da Unido, Brasilia, 25 de abril de 2002.

BRASIL. Decreto no 5.626, de 22 de dezembro de 2005. Regulamenta a Lei no 10.436, de 24
de abril de 2002, que dispde sobre a Lingua Brasileira de Sinais — Libras, e o art. 18 da Lei no
10.098, de 19 de dezembro de 2000. Diario Oficial da Unido, Brasilia, 23 de dezembro de
2005.

CAPOVILLA, F. C.; RAPHAEL, W. D.; MAURICIO, A. C. L.. Novo Deit-Libras: Dicionério
Enciclopédico llustrado trilingue da Lingua Brasileira de Sinais (Libras) baseado em
Linguistica e Neurociéncias Cognitivas. Sdo Paulo: Edusp, 2010.

COUTINHO, D.. LIBRAS e Lingua Portuguesa: semelhancgas e diferencas. Jodo Pessoa:
Arpoador, 2000.

FELIPE, T. A.. Libras em Contexto. 7. ed. Brasilia: MEC/SEESP, 2007.
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6.5. TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO (TCC)

O Trabalho de Concluséo de Curso (TCC) tem por objetivos sistematizar o
conhecimento adquirido no decorrer do curso, tendo como base a articulagéo
tedrico-pratica e incentivar os alunos no estudo de problemas locais, regionais e
nacionais, buscando apontar possiveis solu¢des no sentido de integrar a instituicdo
de ensino e a sociedade.

O TCC é um componente curricular obrigatério do curso Superior de
Tecnologia em Mecatrénica Industrial do campus Birigui do IFSP, sendo destinada a
carga horaria curricular de 80 (oitenta) horas. As disciplinas de Metodologia de
Pesquisa Cientifica, Planejamento de Projetos Mecatronicos e Execuc¢do de Projetos
Mecatronicos do quarto, quinto e sexto semestres, respectivamente, subsidiam a
realizacdo do TCC conforme definido em seus planos de ensino e auxilio da
pesquisa tecnolégica. A elaboracdo do TCC sera iniciada a partir do quinto
semestre do curso, de modo concomitante a disciplina de Planejamento de Projetos
Mecatronicos.

O projeto do TCC deverad contemplar a realizacdo e finalizacdo de um
trabalho de pesquisa cientifica em nivel de graduacdo, que aborde assuntos
diretamente ligados ao curso. Serdo definidos professores orientadores do TCC em
acordo com o docente das disciplinas de Planejamento de Projetos Mecatronicos e
Execucdo de Projetos Mecatrbnicos. Os professores orientadores serdo
responsaveis pela supervisdo dos alunos na realizacdo e apresentacdo do TCC
(elaboracdo de monografia ou artigo técnico-cientifico).

A orientagdo do professor responsavel serd realizada através de encontros
semanais para apresentacdo e discussdo do projeto, bem como através da
utiizacdo de laboratérios e equipamentos necessarios ao trabalho. Para a
aprovacao final do TCC, haver4 uma defesa perante uma banca composta por trés
professores, sendo um deles, necessariamente, o professor orientador. Ao final da
defesa, a banca decidira pela aprovacao ou reprovacao do aluno. A regulamentacéo
dos requisitos e procedimentos para a defesa do TCC serdo elaborados pelo Nucleo
Docente Estruturante (NDE).
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6.6. ESTAGIO SUPERVISIONADO (ES)

Para Estagio Supervisionado (ES) ndo é um componente curricular obrigatorio
do curso superior de Tecnologia em Mecatronica Industrial, do IFSP - Campus
Birigui. No entanto, tendo a opcéo de fazé-lo, o IFSP - Campus Birigui oferece, por
meio de suas coordenadorias e regulamentos especificos, supervisdo escolar para
0s alunos interessados.

Durante o periodo de estagio caberd ao aluno estagiario atuar em uma ou
mais frentes da formacdo do Tecndlogo em Mecatronica Industrial em acdes como:
automacao e otimizacdo de processos industriais; inspecao e supervisao de servi¢cos
industriais automatizados; controle de processos de fabricagdo; execucédo de
projetos de automacao industrial; instalacdo, manutencao e integracdo de processos
industriais automatizados; realizar procedimentos de ensaios de laboratorio; fazer o
desenho de layout, diagramas, componentes e sistemas de automacao, segundo as
normas técnicas de desenho; trabalhos em equipes ligadas a robética, comando
numeérico computadorizado, sistemas flexiveis de manufatura, desenho auxiliado por

computador (CAD) e manufatura auxiliada por computador (CAM).
6.6.1. CARGA HORARIA E MOMENTO DE REALIZAGAO

Para a integralizagdo do ES no curriculo do curso superior de Tecnologia em
Mecatrénica Industrial, do IFSP - Campus Birigui, sera exigida a carga horéria
minima de 240 (duzentos e quarenta) horas, que podera ser realizada a partir do

quarto semestre do curso.
6.6.2. SUPERVISAO E ORIENTACAO DE ESTAGIO SUPERVISIONADO

O estagio devera ter acompanhamento efetivo pelo Professor Orientador da
instituicdo de ensino e pelo supervisor da parte concedente. A resolucéo N.° 402/08,
de 09 de dezembro de 2008, Art. 26, em consonéancia com a Lei n°® 11.788, prevé
gue o acompanhamento do processo de ensino e aprendizagem deve ser realizado
por meio de um servigco especifico de estagio, da instituicdo de ensino. Este servi¢o
deve ser efetivado por meio de relatérios de acompanhamento e de avaliacdo de
estagio, elaborados pelo estagiario e validado pela parte concedente e pelo

Professor Orientador.
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6.6.3. DOCUMENTOS E RELATORIOS DO ESTAGIO SUPERVISIONADO

Para o inicio do ES deve-se firmar um Termo de Compromisso individual por
aluno entre o IFSP — Campus Birigui e a empresa concedente. A partir do Termo de
Compromisso o aluno deve elaborar, com o auxilio do Professor Orientador, um
Relatério de Planejamento do Estagio Supervisionado. Neste Relatério de
Planejamento do Estagio Supervisionado deve-se constar as atividades previstas,
com suas respectivas cargas horérias, e ser assinado pelo aluno, Professor
Orientador e supervisor da empresa concedente.

Durante a execucdo do ES, a execucdo das atividades planejadas no
Relatorio de Planejamento do Estagio Supervisionado serdo avaliadas por meio de
Formulario de Acompanhamento do Estagio Supervisionado. Estes formularios serdo
elaborados pela Instituicdo de Ensino, indicando as atividades (préaticas no trabalho)
que serdo avaliadas pelas empresas. Critérios como: conhecimentos, atitudes e
valores constardo do Formulario de Acompanhamento do Estagio Supervisionado.
Este formulario, através dos critérios citados, serd um instrumento de orientacdo ao
professor responsavel sobre o desempenho do aluno contexto empresa.

Ao término do ES o aluno devera entregar o Relatério Final do Estagio
Supervisionado, que devera ser elaborado durante a execucdo do estagio com o
auxilio do Professor Orientador. Neste relatorio o aluno deverd descrever as
atividades desenvolvidas no periodo, analisando, concluindo e apresentando
sugestdes para o aperfeicoamento dessas atividades.

O Professor Orientador do ES, baseando-se nos Formularios de
Acompanhamento do Estagio Supervisionado e no Relatério Final do Estagio
Supervisionado, realizados pelo estudante, emitirdA um parecer na Ficha de
Aproveitamento Profissional do Estagio, a fim de validar os resultados finais do
trabalho realizado na empresa pelo aluno. Desta forma, a conclusdo do estagio se
dard pelo preenchimento e assinaturas dos responsaveis legais pelo estagio
definidos pelo IFSP - Campus Birigui em acordo com a empresa. Esta
documentacdo deverd ser encaminhada ao setor responsavel pela documentacdo

do aluno, para os devidos registros e arquivamento.
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6.7. ATIVIDADES COMPLEMENTARES (AC)

A organizacédo curricular do curso prevé a possibilidade de integralizar, em
carater facultativo, no maximo 80 horas de Atividades Complementares (AC). As AC,
cCOomo 0 home sugere, sdo aquelas realizadas pelos alunos para complementar a sua
formacado, podendo ser desenvolvidas no ambito académico ou n&o. De qualquer
forma, o aluno é responsavel pela busca, desenvolvimento e comprovacao de cada
atividade.

As AC possibilitam que o aluno possa apropriar-se de novos conhecimentos,
habilidades e atitudes que extrapolam o ambiente escolar e os objetivos das
disciplinas. Além disso, permitem a articulacdo entre a teoria e a pratica, ajudam o
aluno a contextualizar os conceitos vistos e a integrar os conteudos trabalhados ao
longo do curso.

As atividades complementares serdo contabilizadas pela Coordenaria de
Extensao (CEX), mediante apresentacdo de documentacdo comprobatoéria contendo
a carga horaria desenvolvida por parte do estudante interessado. Nao € permitido ao
aluno compor a carga horaria de atividades complementares com mais de 75% de
horas de uma mesma classe de atividades.

Segue exemplos de atividades que poderdo ser contabilizadas como AC
curricular do curso de Tecnologia em Mecatrénica Industrial:

 Programas de extensdo, assim considerados, aqueles definidos pela
Coordenacéo de Extensao, de conformidade com suas peculiaridades tecno-
cientificas;

* Cursos de extensdo correlato com o contetdo de formacéo propedéutica ou
profissionalizante, ou adequado para o desempenho de atividades meio ou
fim, incluindo os de idioma, redacdo, oratéria, tecnologias e/ou produtos
especificos e outros;

* Seminarios, simpodsios, congressos, conferéncias, workshops e palestras na
area do curso ou afim;

» Visitas técnicas em empresas com atividade-fim relacionada ao curso;

* Trabalhos voluntarios coordenados por docentes ou profissionais de nivel
universitario;

* Monitoria de componentes curriculares previstos na matriz curricular;
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» Trabalhos de pesquisa sob indicacdo e orientacdo de professores do curso;

* Atividades culturais: pecas de teatro, grupos de danca, apresentacdes

musicais ou demais atividades de carater artistico-cultural.

Podera ser produzida regulamentacao especifica para as AC do curso, que
devera ser aprovada pelo Colegiado de Curso. A regulamentacdo especifica do
curso ndo podera redefinir regulamentacdes gerais de AC do Campus ou da

Coordenadoria de Extenséo (CEX).
6.8. ATIVIDADES DE EXTENSAO

O Campus Birigui prevé atividades de extensdo que devem ser realizadas
pelos alunos e podem ser aproveitadas no cOmputo de atividades complementares.

Estdo previstas visitas técnicas a industrias, almejando a interacdo entre
teoria e pratica. Visitas a feiras nas areas de mecanica, eletroeletrénica e informética
poderdo ser realizadas no decorrer do curso.

Anualmente, o IFSP — Campus Birigui oferece a Semana das Areas e a
Semana Nacional de Ciéncia e Tecnologia. A primeira tem entre seus objetivos
integrar os alunos de todos os niveis e modalidades do IFSP — Campus Birigui, por
meio de palestras, atividades, ou apresentacdo de trabalhos de ensino, pesquisa e
extensdo de toda comunidade académica interna. A segunda semana busca a
integragcdo com a comunidade externa, por meio da participacdo de empresas e
palestrantes externos e convide da comunidade externa para a participacdo do
evento.

Em momentos oportunos, também sao oferecidas palestras e visitas técnicas
que extrapolam a formacao especifica e buscam promover a formacao integral dos
estudantes. Nesse sentido, além de atividades relacionadas a area de Mecatronica
Industrial, buscar-se-& desenvolver temas relacionados a inclusdo social, a

diversidade étnico-racial e relacionados ao meio ambiente e sustentabilidade.
6.9. ATIVIDADES DE PESQUISA

Atualmente, o IFSP — o Campus Birigui oferece a oportunidade para os alunos
realizarem de iniciacéo cientifica em varias areas do conhecimento, sendo que estas

atividades podem ser aproveitadas no computo de AC.
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Para o curso superior de Tecnologia em Mecatronica Industrial esta prevista
atividades desta natureza nas areas de Mecanica, Eletroeletrénica e Informatica.

Os trabalhos de pesquisa serdo realizados sob indicacdo e orientacdo de
professores do curso ou mesmo de professores de outros cursos existentes, sendo
estes estimulados a buscar financiamento institucional ou junto a agéncias de

fomento especificas.
7. CRITERIOS DE APROVEITAMENTO E ACELERAGCAO DE ESTUDOS

O aproveitamento de estudos de componente curricular sera concedido aos
alunos interessados, se as competéncias, habilidades, bases e carga horaria
cumpridos pelo aluno na escola de origem forem equivalentes aos do IFSP, devendo
seguir as orientacdes dadas na Organizacdo Didatica vigente.

Quanto aos critérios para concessdo de aproveitamento de estudos nos
componentes curriculares, este ocorrera conforme os seguintes itens:

| — Dispensa de cursar os componentes curriculares ao aluno que ja tiver
cursado os mesmos na escola de origem, no mesmo nivel de ensino,
desde gque os conteudos desenvolvidos sejam equivalentes aos do IFSP
e a carga horaria cursada e nota sejam maiores ou iguais as exigidas
pelo IFSP;

Il — Nos casos em que houver duvidas ou impossibilidade de analise do
conteudo da disciplina para aproveitamento de estudos, o aluno podera
ser submetido a uma avaliacao para efetivar o aproveitamento;

[l — A avaliagdo das competéncias citadas no item Il ocorrera dentro do
trajeto formativo e deverd ser solicitado pelo aluno através de
requerimento e aplicada em periodo determinado pelo responsavel pelo
Campus;

IV — O processo de aproveitamento de conhecimentos e experiéncias
anteriores dar-se-a através da aplicacdo de avaliacdo escrita e/ou
pratica, que podera abranger parte ou o total das competéncias do
semestre;

V — A atribuicdo de conceitos de avaliacao sera o previsto no plano de curso;
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VI — O aluno que demonstrar possuir as competéncias relacionadas para o
semestre dos cursos técnicos recebera o certificado do mesmo, estando

dispensado da frequéncia obrigatoria.

8. ATENDIMENTO DISCENTE

O atendimento discente sera realizado por meio de um programa sistematico
de atendimento extraclasse envolvendo as Coordenadorias de Registros Escolares,
Coordenadoria de Apoio ao Ensino, Servico Sociopedagdgico e a Coordenadoria da
Area da Industria e do curso de Tecnologia em Mecatrdnica Industrial que s&o

responsaveis pelas seguintes acbes coordenadas:

ALUNO < »  PROFESSOR

Coordenadoria de
Registros Escolares

- ApGs o lancamento
das notas no sistema,
pelo professor, emite a
planilha de notas/faltas
dos alunos e remete a
Coordenadoria
Sdciopedagdgica;

- Encaminha os alunos
com pedido de
trancamento e/ou
cancelamento de
matricula a
Coordenadoria
Sdciopedagdgica;

Pl SN

A

A 4

Coordenadoria
Sociopedagdgica

- Aplica o questionario
socioecondmico;

- Elabora o perfil de
cada turma,;

- Prop6e/Encaminha
acOes continuas de
acompanhamento do
aluno de maneira
bimestral;

- Realiza o atendimento
continuo ao aluno;

- Faz o atendimento
dos alunos com
trancamento de
matricula e abandono e
propde alternativas se
possivel para manté-lo
no curso.

- E responsavel por
manter o registro de
acompanhamento de
turma e atendimento de
alunos.

- Elabora conjunto de
acles de permanéncia
discente e/ou

aproveitamento escolar.

A

Cooydenadoria de
ArealCurso

- Constroi e propbe
estratégias de atuacao
para o docente no
sentido de considerar
as especificidades de
cada turma;

- Analisa o relatorio de
acompanhamento do
aluno e realiza o
encaminhamento
necessario;

- Informa a
Coordenadoria
Sdciopedagogica os
possiveis alunos com
situacao de abandono.
- Recebera o relatorio
dos alunos com
trancamento de
matricula e abandono
e as agOes realizadas.
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Estas acbes objetivam a obtencdo de resultados eficazes no que se refere a
minimizar o problema da evasao escolar no curso de Tecnologia em Mecatronica
Industrial, realizando um acompanhamento continuo do rendimento do discente, o
que permite antecipar intervencdes tanto na area da atuacao docente como no que
diz respeito a implantac&do do curso e ajustes que precisem ser realizados.

Além do programa sistematico de atendimento extraclasse, aproveitando os
horéarios das pré-aulas e pés-aulas, serdo organizados plantdes de duvidas e grupos
de estudos nos quais o0s professores possam realizar um atendimento
individualizado que atenda as necessidades dos alunos que apresentem dificuldades
de aprendizagem (IFSP, 2010).

9. CRITERIOS DA AVALIAGCAO DA APRENDIZAGEM

Conforme estabelecido no capitulo 5 das Normas Académicas do Ensino
Superior do IFSP, de acordo com a Resolucdo n.° 402, de 9 de Dezembro de 2008.
Para efeito de promocédo ou retengcdo do curso Superior de Tecnologia em
Mecatrbnica Industrial, serdo aplicados os critérios a seguir:

| - Estara APROVADO, sem o processo final de avaliacdo (PFA), no
componente curricular, o aluno que obtiver nota do componente curricular (NC)
maior ou igual a 6,0 e frequéncia (FCC) igual ou superior a 75% (setenta e cinco por
cento).

Il - Estara APROVADO, apo0s o processo final de avaliacdo (PFA), no
componente curricular, o aluno que obtiver nota maior ou igual a 6,0 e frequéncia no
componente curricular igual ou superior a 75% (setenta e cinco por cento).

lll - Estara RETIDO no componente curricular o aluno que obtiver nota do
componente curricular (NC) menor do que 4,0 (quatro) ou nota no processo final de
avaliacdo (PFA), menor do que 6,0 (seis) e/ou frequéncia inferior a 75% (setenta e
cinco por cento) no componente curricular.

Sera obrigatoriamente submetido a um processo final de avaliacdo (PFA),
o aluno que obtiver a nota do componente curricular (NC) maior ou igual a 4,0
(quatro) e inferior a 6,0 (seis) e a frequéncia do componente curricular (FCC) igual
ou superior a 75% (setenta e cinco por cento).

A nota do processo final de avaliagdo (PFA) sera resultante da média

entre a nota do componente curricular (NC) e a nota de uma avaliacdo final. A nota
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da avaliacao final deve variar entre 0,0 (zero) e 10,0 (dez). O instrumento para a
avaliacéo final é definido pelo professor responsavel pela disciplina. Para efeito de
Historico Escolar, a nota do componente curricular (NC) sera substituida pela nota

do processo final de avaliagédo, caso esta Ultima seja maior do que a primeira.
10. INSTRUMENTOS DE AVALIACAO DO CURSO

O curso Tecnologia em Mecatronica Industrial serd avaliado continuamente por
meio de instrumentos institucionais. Dentre eles, destacam-se o questionario elabo-
rado pela CPA (Comissao Prépria de Avaliacdo), respondido anualmente, e questio-
nario elaborado pelo Setor de Pedagogia, Coordenadoria de Apoio ao Ensino e Ser-
vigo Social respondido ao final de semestres letivos. Além disso, o Setor de Pedago-
gia realizara reunibes mensais com representantes discentes de cada turma de alu-
nos para avaliar o desenvolvimento das aulas do referido curso. Grupos focais serdao
constituidos sempre que houver necessidade de maior detalhamento de dados acer-
ca do processo de ensino e aprendizagem que ocorre em cada turma. No que diz
respeito a avaliacdo externa, serdo consideradas as notas obtidas no ENADE e o

conceitos do curso (preliminares e apos reconhecimento).
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11. MODELOS DE CERTIFICADOS E DIPLOMAS

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL S
MINISTERIO DA EDUCACAD P R
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia - "~ﬁ‘:,:q§
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12. NUCLEO DOCENTE ESTRUTURANTE (NDE)®

O NDE - Nucleo Docente Estruturante, responsavel pela formulacdo do
Projeto Pedagogico do Curso, sua implantacdo e desenvolvimento € representado

pelos seguintes docentes:

Prof. Me. Alexandre Alves de Lima Ribeiro — coordenador do curso;
Prof. Me. Eder Fonzar Granato;

Prof. Dr. Eduardo Shigueo Hoji;

Prof. Me. Luis Francisco Sanches Busachero;

Prof. Dr. Robson de Miranda Soares.
13. COLEGIADO DE CURSO

De acordo com o 2° capitulo da Instrucdo Normativa n° 02/PRE, de 26 de
marco de 2010, o colegiado de curso sera constituido seguindo legislacao vigente,
sendo composto pelo coordenador do curso; pelo menos 30% de docentes que
ministram aulas no curso; 20% de discentes, garantindo pelo menos um; 10% de
técnicos em assuntos educacionais ou pedagogos, garantindo pelo menos um.
Desta forma, o colegiado sera eleito, por meio de votacdo, ao final do primeiro
semestre de funcionamento do curso, de modo a garantir a participacéo efetiva dos

discentes, docentes e técnicos em assuntos educacionais ou pedagogos.

> O conceito de NDE estd de acordo o documento que subsidia o ato de reconhecimento do curso, emitido pelo
MEC, CONAES e INEP, em dezembro de 2008.
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14. EQUIPE DE TRABALHO

14.1. CORPO DOCENTE

A seguir € apresentado o quadro de docentes do primeiro semestre de 2012

do Campus Birigui. Na sequéncia é apresentado o quadro de docentes diretamente

relacionados ao curso de Tecnologia em Mecatronica Industrial, com as respectivas

sugestdes de atribuicdo de disciplinas.

Nome do Professor Formacao Regime de
Trabalho
Graduacédo: Engenharia Elétrica RDE
Alexandre Alves de Lima Especializagédo: Desenvolvimento de
Ribeiro Software A ~
Mestrado : Ciéncias de Computacéo e
Matematica Computacional
Andréia de Alcantara |Graduacgdo: Administracdo de Empresas. RDE
Cerizza Mestrado: Desenvolvimento Local
Aurelio Moreira da Silva |Graduacao: Engenharia Mecanica. RDE
Neto Mestrado: Engenharia Mecanica
Cassio Stersi dos Santos Graduacéo: Tecnologia em processamento RDE
Neto de Dados
Mestrado: Ciéncia da Computacao
Danilo Pazian Paulo  |Graduacdo: Engenharia Elétrica. RDE
Graduacéo: Eng. Industrial Mecanico, 40 horas
Eder Fonzar Granato |Licenciatura Plena em Matematica
Mestrado: Engenharia Mecéanica
Edmar César Gomes da Graduacéo: Tecndlogo em processamento 40 horas
Silva de dados. _
Mestrado: Engenharia de Producéo
Graduacédo: Engenheiro Eletricista 40 horas
Eduardo Shigueo Hoji |Mestrado: Engenharia Elétrica
Doutorado: Engenharia Elétrica
. _— Graduacéo: Tecnoblogo em Processamento RDE
Francisco Sérgio dos
Santos de Dados '
Mestrado: Engenharia de Producéo
Graduagéo: Licenciatura em Matematica 40 horas
Graciliano Bissa Graduacédo: Engenharia elétrica.
Mestrado: Engenharia Elétrica
. Graduacéo: Tecnologo em Mecanica 40 horas
Jonny Max Catarino 3 ~ .
Especializacdo: Soldagem
. Graduacéo: Licenciatura em Matematica. RDE
José Renato Campos . i
Mestrado: Matematica
Karina Mitiko Toma Graduaggo: _(;ler?ma da Computatgao. 40 horas
Mestrado: Ciéncia da Computacao
. . Graduagéo: Ciéncias Econémicas RDE
Luciano Tiago Bernardo . .
Mestrado: Geografia
Graduagéo: Licenciatura e Bacharelado em RDE

Luiz Fernando da costa
Zonetti

Fisica.

Mestrado: Fisica aplicada
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Luiz Francisco Sanches |Graduacdo: Engenharia elétrica. 40 horas
Buzachero Mestrado: Engenharia Elétrica
Manuella Aparecida FelixGraduagéo: Licenciatura em matematica. RDE
de Lima Mestrado: Matemética aplicada
. .. |Graduacdo: Engenharia elétrica. RDE
Marco Akio Ikeshoji Mestrado: Eletrdnica de Poténcia
Marcos Roberto Ruybal |Graduacéo: Engenharia Eletronica RDE
Bica Especializacdo: Engenharia Mecatrénica
Graduagédo: Tecnologia em Processamento 40 horas
Murilo Varges da Silva |de Dados
Especializagdo: Tecnologia da Informag&o
Rafael Paiva Garcia |Graduacdo: Engenhadia Mecéanica 40 horas
Graduagéo: Letras (Portugués/Inglés) RDE
Roberto Rillo Biscaro |Mestrado: Dramaturgia Norte-Americana.
Doutorado: Dramaturgia Norte-Americana
Robson de Miranda Graduagéo: Engenhgria Metalur_gi_ca RDE
Soares Mestrado: Engenharla_l de Matena_u;
Doutorado: Engenharia de Materiais.
Rodolfo Butcher Gradua(;éfo: Adrpinistrac;@o_ RDE
Mestrado: Gestéo estratégica
Graduacéo: Tecnologia em Processamento 40 horas
Rogério Pinto Alexandre |de Dados
Mestrado: Engenharia Mecénica
Vv . Graduagédo: Bacharel em Ciéncias da 40 horas
altemir de Alencar e ~
Silva Computacao. _ )
Mestrado: Engenharia de Producéo
. - Graduacdo: Licenciatura em Matemética RDE
Zionice Garbelini Martos ) . e
Rodrigues Mestrado: Educaga9 Matematrlqa.
Doutorado: Educacdo Matematica
Nome do Professor Titulacdo Disciplina
Mestre Planejamento de Projetos Mecatrdnicos
Alexandre Alves de Lima Ribeiro Execugdo de Proj_et_os Mgcatrénicos
Redes Industriais e Sistemas
Supervisorios
Aurelio Moreira da Silva Neto Mestre Fenbmenos dos Transportes
Sistemas Hidraulicos e Pneumaticos
Manufatura Auxiliada por Computador
Sistemas Flexiveis de Manufatura
Mestre Metrologia
Resisténcia dos Materiais
Eder Fonzar Granato s
Processos de Fabricagéo |
Processo de Fabricacao I
Edmar César Gomes da Silva Mestre Légica de Programacao
Doutor Eletricidade Basica
Eduardo Shigueo Hoji C[rcu!tos E|e,'[l’lf'JOS
Maquinas Elétricas
Instalacdes Elétricas Industriais
Francisco Sérgio dos Santos Mestre Linguagem de Programacéao
Mestre Desenho Técnico
Gracili , Desenho Auxiliado por Computador
raciliano Bissa ~ .
Eletrdnica Digital
Sensores e Instrumentacéo
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Especialista Saude e Seguranca do Trabalho
Jonny Max Catarino Elementos de Maquinas
Sistemas de Manutencao
José Renato Campos Mestre Fundamentos Mateméticos
Luiz Fernando da costa Zonetti Mestre Fisica
Mestre Eletrdnica Analogica
Analise de Sistemas Lineares
Luiz Francisco Sanches Buzachero Controle de Processos
Planejamento de Projetos Mecatrdnicos
Execucéo de Projetos Mecatrénicos
Manuella Aparecida Felix de Lima Mestre Algebra Linear
: . Mestre Acionamentos Elétricos
Marco Akio Ikeshoji P N
Eletronica de Poténcia
Especialista Microcontroladores |
Marcos Roberto Ruybal Bica Mlcrocor)trpladores I -
Controladores Logicos Programaveis
Robotica
Doutor Histdria da Ciéncia e Tecnologia
Roberto Rillo Biscaro Lingua Portuguesa
Metodologia de Pesquisa Cientifica
Robson de Miranda Soares Doutor Tecnolqgia dos Matgr_iais
Ensaios de Materiais
Rodolfo Butcher Mestre Gestéo da Prodqgéo e
Empreendedorismo
Zionice Garbelini Martos Rodrigues Doutor Calculo Diferencial e Integral

Ainda, o Campus Birigui prevé para 2013 concurso para um professor da area

de Mecénica e processos seletivos para mais dois professores, mais um da area de

Mecanica e outro de linguas (Portugués/Inglés/Libras).

14.2. CORPO TECNICO PEDAGOGICO

A tabela abaixo apresenta o quadro técnico administrativo previsto até o

primeiro semestre de 2012 do Campus Birigui.

Nome do Servidor

Formacao

Cargo/Funcéao

Alessandro Crestani dos
Santos

Licenciatura em Matematica

Assistente em Administracdo

Aline Graciele Mendonca Pedagogia Pedagoga
Arquilini
Amanda Martins Moraes Bacharelado em|Bibliotecaria-documentalista

Biblioteconomia

Antonio Goncalves Pedroso

Letras/Pedagogia

Pedagogo / Superv.

Carmen Monteiro Fernandes

Pedagogia

Diretora Geral / Pedagoga

Daniela Galera Castilho

Servico Social

Assistente Social

Douglas Dias Lieira

Técnico em Informéatica

Técnico em Tecnologia da
Informacéo.

Filipe Santos de Almeida

Ensino Médio

Assistente em Administracdo

Gustavo Rodrigues Marques

Ensino Médio

Assistente em Administracdo

Heloisa Santa Rosa Stabile

Tecnoblogo em Proc. de Dados

Assistente em Administracdo
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Maira Pincerato Anddzia

Letras

Técnica em Assuntos
Educaionais

Marcia Lucinda Rodrigues

Ensino Médio

Auxiliar em Administracdo

Nilson Antdnio Verga

Bacharel em Ciéncias Contabeis

Assistente em Administracao

VVanessa de Souza

Licenciatura em Geografia

Técnico em Assuntos
Educacionais

Aguardando nomeagéo de
um servidor no concurso do
1° semestre de 2010

Ensino médio completo com
experiéncia de 6 meses.

Assistente de Alunos

Aguardando nomeacéao de
um servidor no concurso do
1° semestre de 2010

Curso superior em
Administracdo e Registro no
Conselho competente. Lei n.9
4.769, de 09.09.1965

Administrador

Encontra-se em andamento o Concurso PuUblico do Edital n° 146, de 31 de

maio de 2012, com as seguintes vagas para o Campus Birigui:

Cargo Nivel Vagas
Auxiliar em Administragéo Intermediério 1
Técnico de Laboratorio - Area Informética Intermediério 2
Técnico de Laboratorio - Area Mecanica Intermediario 1
Técnico em Contabilidade Intermediario 1
Técnico de Tecnologia da Informacao Intermediario 1
Contador Superior 1
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15. INSTALACOES

E EQUIPAMENTOS

15.1. INFRA-ESTRUTURA FISICA

Quantidade atual | Quantidade prevista (2014) Area (m?)
Auditorio 1 2 250
Biblioteca 1 1 150
Blocos de edificios 4 7 500
Laboratérios 8 15 900
Salas de aula 8 24 600
Salas de
Coordenacao 4 6 64
Salas de docentes 6 40 82
Outros 1 4 625
15.2 EQUIPAMENTOS DE INFORMATICA
Equipamento Especificacao Quantidade
Computadores Desktop modelo PC 130
Impressoras XeroX, Okidata, Lexmark 8
Projetores Sony — Hitachi 4
Retroprojetores 5
Televisores LCD 40 e 50 3
Outros Notebook 4
15.3 SOFTWARES
15.3.1 SISTEMAS OPERACIONAIS
Nome Versao Licenca
Linux Ubuntu 12.04 Livre
Microsoft Windows 7 Professional Proprietaria (100 u)*

* Assinatura do programa Microsoft MSDN

15.3.2 APLICATIVOS

Nome Descricao Licenca Plataforma
Autodesk Education L . .
Master Suite 2011 Ferramenta CAD 2D e 3D  |Proprietéaria (20 u) Windows
, Gratuita . .
Bricscad V12 Ferramenta CAD 2D e 3D A 4 | LINUX € Windows
(Académica)
Compiladores C para uC . Linux, Mac e
C18eC30 (microcontroladores) Microchip Gratuita Windows
CLICEDIT 3.3 Ferramenta d~e desenv. Ladder Gratuita Windows
e programacdo de CLPs Weg
. Ferramenta IDE de . Linux, Mac e
Eclipse 4.2 desenvolvimento de softwares Livre (EPL) Windows
Eclipse E3 Sistema HMI e SCADA Proprietéaria (1 u) Windows
Free DraftSight 11.4 Ferramenta CAD 2D Gratuita *** L|nu_x, Mac e
Windows
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GCC 45 Compilador C, C++ etc. | Livre (GNU GPL 3) [FNUX; Mac, Solaris
e Windows
IC-Prog Programa(_jor serial de circuitos Gratuita Windows
integrados
LabView 2011 Ferramep_ta de aquisicao e Proprietaria (10 u) Windows
analise de sinais
LibreOffice 3.5 Pacote de fe_rrgr_nentas de Livre (GNU LGPL 3) L|nu_x, Mac e
escritorio Windows
MPASM e ASM30 Montadores Assembly para uC Gratuita Llnu'x, Mac e
Microchip Windows
MPLAB 8.6 Ferramenta IDE de progr. de Gratuita Windows
microcontroladores
MPLAB X IDE v1.4 Ferramenta IDE de Gratuita Linux, Mac e
programacéo de uC Windows
Netbeans 7.2 Ferramenta IDE de Livre (CDDL e GNU|Linux, Mac, Solaris
' desenvolvimento de softwares GPL 2) e Windows
Oracle JDK 7 Compilador e.ferramentas de Gratuita Linux, Mac, Solaris
desenvolvimento Java e Windows
OrCAD 16.5 Demo Simulador de circuitos eletr., Gratuita *** Windows
ferramenta PCB etc.
Simulador de uC, circuitos C .
Proteus 7.6 eletrénicos e ferramenta PCB Proprietaria (25 u) Windows
SciLab 5.3 Ferramenta dg (_:omputa(;ao Livre (CeCILL) L|nu_x, Mac e
numérica Windows
Xcos (SciLab 5.3) Ferramenta de simulacéo de Livre (CeCILL) Llnu'x, Mac e
sistemas de controle Windows

* Em processo de compra
** Acordo firmado entre o desenvolvedor (Bricsys) e o IFSP — Carmpus Birigui
*** Apresenta limitagdo de recursos nesta verséo

15.4 LABORATORIOS ESPECIFICOS

Segundo o Catdlogo Nacional de Cursos Superiores de Tecnologia no MEC
(BRASIL, 2010), séo recomendados para o Curso de Tecnologia em Mecatrbnica
Industrial os laboratérios de Eletricidade, Instalagdes Elétricas, Eletronica, Hidraulica
e Pneumatica, Informatica com programas especificos, Mecanica, Mecatrénica
Industrial, Metrologia e Medidas Elétricas. Além disso, prevé-se sala de desenho e
biblioteca com acervo especifico e atualizado.

As aulas praticas com equipamentos para a maioria dos laboratérios descritos
anteriormente ja ocorrem no Campus Birigui no curso de Técnico em Automacgao
Industrial.

A seguir, estd uma breve descricdo dos laboratorios em funcionamento do

campus e que serdo utilizados no curso de Tecnologia em Mecatronica Industrial,
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conforme recomendacéo do catalogo nacional de cursos superiores de tecnologia do
MEC.

Nomenclatura Descricao Area construida

Laboratério de Usinagem Sala onde estdo instalados 12 tornos 134 m2
manuais, uma serra automatica, uma
furadeira de bancada, armarios, uma
mesa de desempeno e um projetor de

perfil.
Laboratorio de Processos de|Sala onde estao instalados um centro de 77 m2
Fabricacdo usinagem automatico, duas fresas, um

torno de CNC, armarios e ferramental
para processos de fabricacéo.

Laboratério de Automacéao Sala onde estdo instalados uma bancada 77 m2
de simulacdo de processos industriais,
uma bancada para estudos de mecéanica
dos fluidos, 3 bancadas para estudos de
pneumatica uma bancada para estudos
de hidraulica, um compressor, uma
bancada para simulacdo de transporte de
materiais por esteira e sensores, armarios
e ferramental para aplicagdo em
automacéo industrial.

Laboratorio de Eletrotécnica |Sala onde estdo instaladas duas 77 m2
e Acionamentos Elétricos bancadas para estudos de acionamentos
elétricos, eletrotécnica, armarios e
ferramentais.
Laboratorio de Eletronica Sala com bancadas de estudo, com 77 m2

armarios, equipamentos e instrumentos
para estudos de eletricidade basica,
eletrbnica analdgica, eletrbnica digital e
instrumentacdo industrial.

Laboratorio de|Laboratério de Informatica com 20 77 m2
Microcontroladores e CLP computadores, armarios, kits
educacionais de microcontroladores e
bancadas de CLP, onde sdo ministradas
as aulas de Microcontroladores e CLP.

Ainda, sdo trabalhos atuais da Area da IndUstria do IFSP - Campus Birigui,
projetos institucionais para a especificagdo e aquisicao de equipamentos de para
Ensaios de Materiais e equipamentos adicionais para Acionamentos Elétricos. Da
mesma forma, demais equipamentos e materiais necessarios para o0
estabelecimento do curso, como materiais para Instalacbes Elétricas e
equipamentos para Redes Industriais e Sistemas Supervisoérios, serdo objeto de
projetos especificos para tais fins.
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